\’ KOHTYP

rpynna KOMMNDaHMUM

Annapatbl pyyHoli nasepHoil cBapkm WiseCut paboTaloT Ha OCHOBE WUTTepOMEBBLIX BOMOKOHHLIX 1a3epHbIX UCTOYHUKOB.
SKcnnyaTaumoHHbI Nepuog, asepHoro nsnydartens cocrasnseT 100 000 yacos nnm 6onee 11 fieT KPyr/I0CyTOUHON paboThbl
6€e3 yxyALLEHVs KauecTBa CBapKy UM PE3KU.

TpaguunoHHas TeXHOMorus NasepHas cBapka
TIG n MIGIMAG WiseCut
CKopocTb cpeaHas [0 4-x pa3 6bIcTpee TPaaMLUMOHHOM
KayeCcTBEHHbIN pe3ynbTar
KauectBO 3aBUCUT OT OMbITa CBapLLMKa
Jaxe y HOBUUKa
OGyueHue AnuTensHoe [OCTaTOYHO OHOTO MHCTPYKTaXa
orpaHnyeHHas BbICOKas
F'M6KoCcTb B BbIGOPE pasHbIX MaTepuasios
el s (TpebyeT nepeHanasku) (6e3 nepeHanaskm)
[Aechopmauun cBapmBaemMbixX MaTrepuanos BbICOKME He3HauuTesIbHble
30Ha TepMuMyecKoro BoseicTemns 6osbLIas orpaHvyeHHas
Perynuposka LUIMPUHBI LWIBa oTcycTByeT BO3MOXHa 0T 0 40 6 MM

¢ KayeCTBEHHas CBapKa pasHOpPOAHbIX MeTalInyecknx aetanein ninnm matepnanos
pasHbIX TOJILMH CO34a€EeT BbICOKOMPOUHbIE COeMHEHNSA C aKKyPaTHbIM U KPacyBbIM LUBOM

e 4 doyHKUMY CBAPKKM, PE3KK, OUNCTKM MeTaul/ia 1 CBapHbIX LLIBOB B OJHOM annapare

*  PEXUM OUYMCTKM:
- yAasieHne pXaBuvHbl, OKCUAHON M/IEHKN, C/IeA0B NOGEXAIOCTM Ha CBAPHbLIX COEANHEHUSIX
- yAasnieHne Kpacku, 3aLnMTHbIX NOKPLITUIA U N30a8UUN
- ouMLaeT OT MaC/IAHbIX NATEH HEDTAHOTO U OPraHNYecKoro NPOUCXOXAEHNA
- MO3BOJIAET NOATOTOBUTL NOBEPXHOCTL Nepe, NpoBeAEeHNEM CBAPOYHbIX paboT

¢ BCTPOEHHAas XMAKOCTHasA cucTemMa OXaXAeHNs - NPOMbILLEHHBIA YAIep, CKIYaloLWLas neperpes
060pyaoBaHns

e ynpasJ/ieHNe C NOMOLLbIO MPOMBbILLIIEHHOTO KOHTPO/11epa C CEHCOPHBbIM LBETHLIM AWCI/IEEM

¢ ObICTPOE NEPEKIOUEHNE MEXAY PEXMMAMMU, PYCCKOA3bIYHbIA MHTEpAdIEnC

e MexaHu3M aBTOMAaTU4YecKoi nofayv NPUcagoyHoN NPOBOJIOKM C CEHCOPHbIM LIBETHBLIM AUCT/IEEM:
- 4-X PONNKOBbIVi MEXAHU3M NoAayn NPOBOMOKN A1 MOMEHTa/TbHOTO OTK/IMKA M3MEHEHMS CKOPOCTU noAayuu
MPOBOJIOKN NPY UMMY/IbCHOM pexume. VIMMy/IbCHbIV peXmMm CBapku NMO3BOASET AOOUTLCSA Hany4Llero
3anoIHEHNs CBAPOYHOI BaHHbI UM NOAYUYNTb HEOBXOAUMYIO YeLlyiiYaToCTb CBapHOrO LBa
- XO/10CTOl MPOroH NPOBOJIOKM Brepe/Hasas A5 3anpasBkuy NPOBOJIOKM B HANPABASAIOLWMIA kaHan
- yCTaHOBKa kaTyLlek ¢ npoBosiokoli & 300 1 & 200 MM 1 BECOM KaTyLkm o 20 kr
- Bpems 3aiepXkun nogayv npoBoIoKM 40/MOC/1e CBapOYHOro npouecca A1 NoslyYeHns KayeCTBEHHbIX KOHLIOB
CBapHOro LWBa

e [MHa kabesna cBapoyHOro nucrosieta 10 MeTpoB MO3BOJISET NPOM3BOANTL PaboTbl HA 3HAUNTESTLHOM
yfaneHun ot obopyaosaHus

* yao6Has TpaHCMopTMPOBKa annapara 3a CYET MOBOPOTHbIX KOSIEC CO CTOMOPOM U PaCMO/IOKEHUSA pyyek

« annapartbl WiseCut uMetoT B KOMNJ/IEKTE NMOCTaBKN BCe HEOOX0AMMOE A/1A BbINO/IHEHNUS paboT No cBapke, peske
N ounCTKe

* MpoCTas HacTpOiika v akcrnayaTaums He TpebyeT ANnTeNbHOro 06yyeHns ons AOCTMXKEHUS pe3ybTaTa

¢ MUHUMaJIbHbIE 3KCNyaTauMOoHHbIe pacxoibl U 3aTpaTtbl Ha pacxofHble MaTepuasibl

CBapouHbIii NNCTONET C CBapouHbIli NINCTONET C CBapouHbIli NIUCTONET € CBapouHbIii NUCTONET C CBapouHbIli IUCTONET €
HaKOHEeYHNKOM A/1s HaKOHEeYHNKOM A/15 HaKOHEYHNKOM /1 pe3ku HaKOHEYHVKOM [/151 CBapKu nogayeii NPOBOIOKN
OUUCTKM MeTanna OUMCTKU LLIBOB meTasina
_E E r. Mockea r. CaHkt-MNeTtepOypr r. HoBocuGupck r. EkaTepuHGypr
Ten.: 8 (495) 972 34 49 Ten.: 8 (812) 493 28 46 Ten.: 8 (383) 375 25 97 Ten.: 8 (343) 226 42 76

sales@kontur-97.ru spb@kontur-97.ru sibir@kontur-97.ru ural@kontur-97.ru
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PYUHAA NASEPHAA CBAPKA ° KOHTYP

rpynna KoMnaHMWM

CTaH,qapTH bl MmoAaenu

1500 Bt ‘ 2000 Bt ‘ 3000 Bt

HenpepbIBHbI BOJTOKOHHBIN Nasep

Raycus
1080 £ 5 HM

2 ~100 % 10 ~ 100 %
<10% <15%

HenpepbIBHbLIA / IMMYNbCHBIN
oT 105000 My

4:1
cBapka mMeTasna, peska meTana, O4ncTka MeTasnsia, O4NCTKa CBApPOUHbIX LLIBOB

C oCLUMNNMPYIOLLEN ra/lbBaHOMETPUYECKOI CBapOYHOI rof10BKOM
0,75
KpacHblIii TUNOTHbI Nasep

10m™m

60 Mm
150/ 200 mm
0.2~8mm
0,3~4,5mm 0,3~6,5mMm 0,3~8,0 Mm

KoakcnanbHasa

0.8,1.0,1.2,1.6 mm

nojayva npoBOJIOKM CUHXPOHU3NPYETCA C yrnpas/ieHNeM pexumamy CBapku,
VHTENNeKTyaslbHas NaHe b YNpasaeHus ¢ LBETHLIM CEHCOPHbIM AUCTIeeM
(onyuoHasibHO: MexaHu3m 08oUHoU nodayu npucadoyHol MpPoBOJIOKU)

BCTPOEHHasA XnaKocTtHasa

NHTeNnnekTyasibHaa ¢ UBeTHbIM CEHCOPHbIM MOHUTOPOM

220B,50/60 Iy, 1 dasa 380 B, 50/ 60 I'y, 3 hasbl
<8 kBT <10 kBT <17 kBt
980 x 600 x 1150 MM 1200 x 600 x 1230 MM 1250 x 510 x 1170 mm
208 kr 288 kr 320 kr
10~40°C
<70 %

unCTOE MOMELLEHNE, OTCYTCTBUE MbIM 1 BUGPALUIi
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PYUHAA NASEPHAA CBAPKA KOHTYP

rpynna KoMnaHMWM

KOMIMAKTHbIE MOAE/IN
C XXWAKOCTHOWN CUCTEMOI OXJTKAEHUA

1500 Bt ‘ 2000 Bt 3000 BT

HENpepbIBHbI BOMTOKOHHbINA Nasep

Raycus

1080 £ 5 HM

2~100 % 10 ~ 100 %

<10% <15%

HenpepbIBHbIV / UMY bCHbINA

or 1 805000 Iy,

4:1
cBapka mMeTasfa, peska MeTasnia, O4MCcTKa MeTasla, O4MCTKa CBApPOUHbIX LLIBOB

C OCUMNNVpYHoLLEl ra/lbBaHOMETPUYECKO CBApOYHOIA rofI0BKOIA

0,75 kr

KpacHblIii NIOTHbIN nasep

10m

60 MM

150/ 200 mm

0.2~8mm

0,3~4,5mm 0,3~6,5Mm 0,3 ~8,0 Mm

KOakCuasbHas

0.8,1.0,1.2,1.6 mm

nozaya npoBOJIOKN CUHXPOHU3UPYETCS C YNpPaB/EHNEM PEXMMAMU CBAPKU
VHTENNEKTYaslbHas NaHe b YNpasieHus ¢ LBETHbIM CEHCOPHBIM AUCIeeM
(onyuoHasnbHO: MexaHu3M 080UHOU nodayqu npucadoyHoU MPOBO/IOKU)

BCTpOEHHas XNAKoCTHasA

VHTENNeKTyanbHas ¢ LBETHbIM CEHCOPHbLIM MOHUTOPOM

220 B,50/60 Iy, 1 hasa 380 B, 50/60 Iy, 3 dasa
<7kBT ‘ <9 kBT <12 kBt
1000 x 600 x 820 Mm
141 kr ‘ 143 kr 181 kr
10~40°C
<70 %

4YWUCTOE MOMeLLeHne, OTCYTCTBME MblN 1 BUBpauuii

\V WISE CUT
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PYUHAA NASEPHAA CBAPKA KOHTYP

rpynna KoMnaHMWM

KOMIMAKTHAA MOAE/1b
C BO3YLUHOW CUCTEMOW OXTKAEHUS

1500 Bt ‘ 2000 Bt

HEeNpepbIBHbI BO/TOKOHHbINA Nasep

BWT ‘ RLaser (Wuxi)

1080 + 10 Hm

10 ~ 100 %
<3%

HenpepbIBHbIN / UMNYNbCHbIN

50 000 Iy

4:1
cBapka mMeTasna, peska MeTasifa, O4MCTKa MeTasfa, O4MACTKA CBAapPOUHbIX LLIBOB

C OCUMNMPYIOLLEN raslbBaHOMETPUYECKOW CBApOYHOL rO/I0BKOWA

0,75 kr

KpacHbIii NUNOTHLIV nasep

10m

60 Mm

150/ 200 mm

0.2~6 MM

0,3~4,5mm

KOakcnasibHasa

0.8,1.0,1.2,1.6 mm

nogada npoBOJIOKM CUHXPOHU3UPYETCS C YNPaB/IEHUEM PEXMMAMUN CBAPKU
WHTENNIEeKTYaNbHasA NaHes b YNPaB/IeHUs C LBETHbIM CEHCOPHLIM AUCTIEEM

BCTpOEHHas XnaKocTHas

NHTeNnnekTyasibHaAa ¢ UBETHbIM CEHCOPHbIM MOHUTOPOM

220 B, 50/ 60 'y, 1 thasa

< 3.5 kBT ‘ <4.5 kBT

620 x 410 x 570 Mm

41 kr ‘ 55 kr

10~40°C

<70 %

YnCTOE NOMeLLeHNe, OTCYTCTBUE MNbIAN 1 BUGPaLMii

WT-AIS00
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	ЛАЗЕРНАЯ РЕЗКА
	Станки для лазерной резки
	Аппараты ручной лазерной сварки WiseCut работают на основе иттербиевых волоконных лазерных источников. Эксплуатационный период лазерного излучателя составляет 100 000 часов или более 11 лет круглосуточной работы без ухудшения качества сварки или резки.
	Традиционная технология TIG и MIG/MAG
	Лазерная сварка WiseCut
	Скорость
	средняя
	до 4-х раз быстрее традиционной

	Качество
	зависит от опыта сварщика
	качественный результат даже у новичка

	Обучение
	длительное
	достаточно одного инструктажа

	Гибкость в выборе разных материалов
	ограниченная (требует переналадки)
	высокая (без переналадки)

	Деформации свариваемых материалов
	высокие
	незначительные

	Зона термического воздействия
	большая
	ограниченная

	Регулировка ширины шва
	отсуствует
	возможна от 0 до 6 мм


	Преимущества оборудования WiseCut:
	качественная сварка разнородных металлических деталей и/или материалов
	разных толщин создает высокопрочные соединения с аккуратным и красивым швом
	4 функции сварки, резки, очистки металла и сварных швов в одном аппарате
	режим очистки:
	- удаление ржавчины, оксидной пленки, следов побежалости на сварных соединениях        - удаление краски, защитных покрытий и изоляции        - очищает от масляных пятен нефтяного и органического происхождения        - позволяет подготовить поверхность перед проведением сварочных работ
	встроенная жидкостная система охлаждения - промышленный чиллер, исключающая перегрев оборудования
	управление с помощью промышленного контроллера с сенсорным цветным дисплеем
	быстрое переключение между режимами, русскоязычный интерфейс
	механизм автоматической подачи присадочной проволоки с сенсорным цветным дисплеем:
	- 4-х роликовый механизм подачи проволоки для моментального отклика изменения скорости подачи       проволоки при импульсном режиме. Импульсный режим сварки позволяет добиться наилучшего         заполнения сварочной ванны или получить необходимую чешуйчатость сварного шва        - холостой прогон проволоки вперед/назад для заправки проволоки в направляющий канал        - установка катушек с проволокой Ø 300 и Ø 200 мм и весом катушки до 20 кг        - время задержки подачи проволоки до/после сварочного процесса для получения качественных концов        сварного шва
	длина кабеля сварочного пистолета 10 метров позволяет производить работы на значительном удалении от оборудования
	удобная транспортировка аппарата за счет поворотных колес со стопором и расположения ручек
	аппараты WiseCut имеют в комплекте поставки все необходимое для выполнения работ по сварке, резке и очистке
	простая настройка и эксплуатация не требует длительного обучения для достижения результата
	минимальные эксплуатационные расходы и затраты на расходные материалы


	РУЧНАЯ ЛАЗЕРНАЯ СВАРКА
	Стандартные модели
	WT - W1500
	WT - W2000
	WT - W3000
	Макс. выходная мощность
	1 500 Вт
	2 000 Вт
	3 000 Вт
	Тип лазера
	непрерывный волоконный лазер

	Производитель
	Raycus

	Длина волны
	1080 ± 5 нм

	Диапазон регулировки мощности
	2 ~ 100 %
	10 ~ 100 %

	Нестабильность выходных параметров
	≤ 1,0 %
	≤ 1,5 %

	Рабочие режимы лазера
	непрерывный / импульсный

	Частота модуляции
	от 1 до 5 000 Гц

	Функции аппарата
	4:1 сварка металла, резка металла, очистка металла, очистка сварочных швов

	Тип сварочного пистолета
	с осциллирующей гальванометрической сварочной головкой

	Масса сварочного пистолета
	0,75

	Ручное позиционирование
	красный пилотный лазер

	Длина оптоволоконного кабеля сварочного   пистолета
	10 м

	Фокусное расстояние коллиматорной линзы
	60 мм

	Фокусное расстояние
	150 / 200 мм

	Регулировка ширины сварного шва
	0.2 ~ 8 мм

	Макс. толщина свариваемых материалов
	0,3 ~ 4,5 мм
	0,3 ~ 6,5 мм
	0,3 ~ 8,0 мм

	Подача защитного газа
	коаксиальная

	Диаметр используемой присадочной проволоки
	0.8, 1.0, 1.2, 1.6 мм

	Устройство автоматической подачи   присадочной проволоки
	подача проволоки синхронизируется с управлением режимами сварки, интеллектуальная панель управления с цветным сенсорным дисплеем  (опционально: механизм двойной подачи присадочной проволоки)

	Система охлаждения аппарата
	встроенная жидкостная

	Панель управления аппарата
	интеллектуальная с цветным сенсорным монитором

	Электропитание аппарата
	220 В, 50 / 60 Гц, 1 фаза
	380 В, 50 / 60 Гц, 3 фазы

	Потребляемая мощность аппарата
	< 8 кВт
	< 10 кВт
	< 17 кВт

	Габариты аппарата (Д x Ш x В)
	980 x 600 x 1150 мм
	1200 x 600 x 1230 мм
	1250 x 510 x 1170 мм

	Масса аппарата
	208 кг
	288 кг
	320 кг

	Диапазон рабочих температур окружающей среды
	10 ~ 40 °С
	Влажность окружающей среды
	< 70 %

	Параметры окружающей среды
	чистое помещение, отсутствие пыли и вибраций





	РУЧНАЯ ЛАЗЕРНАЯ СВАРКА
	КОМПАКТНЫЕ МОДЕЛИ  с жидкостной системой охлаждения
	WELD II - 1500W
	WELD II - 2000W
	WELD II - 3000W
	Макс. выходная мощность
	1 500 Вт
	2 000 Вт
	3 000 Вт
	Тип лазера
	непрерывный волоконный лазер

	Производитель
	Raycus

	Длина волны
	1080 ± 5 нм

	Диапазон регулировки мощности
	2 ~ 100 %
	10 ~ 100 %

	Нестабильность выходных параметров
	≤ 1,0 %
	≤ 1,5 %

	Рабочие режимы лазера
	непрерывный / импульсный

	Частота модуляции
	от 1 до 5 000 Гц

	Функции аппарата
	4:1 сварка металла, резка металла, очистка металла, очистка сварочных швов

	Тип сварочного пистолета
	с осциллирующей гальванометрической сварочной головкой

	Масса сварочного пистолета
	0,75 кг

	Ручное позиционирование
	красный пилотный лазер

	Длина оптоволоконного кабеля сварочного  пистолета
	10 м

	Фокусное расстояние коллиматорной линзы
	60 мм

	Фокусное расстояние
	150 / 200 мм

	Регулировка ширины сварного шва
	0.2 ~ 8 мм

	Макс. толщина свариваемых материалов
	0,3 ~ 4,5 мм
	0,3 ~ 6,5 мм
	0,3 ~ 8,0 мм

	Подача защитного газа
	коаксиальная

	Диаметр используемой присадочной проволоки
	0.8, 1.0, 1.2, 1.6 мм

	Устройство автоматической подачи   присадочной проволоки
	подача проволоки синхронизируется с управлением режимами сварки интеллектуальная панель управления с цветным сенсорным дисплеем  (опционально: механизм двойной подачи присадочной проволоки)

	Система охлаждения аппарата
	встроенная жидкостная

	Панель управления аппарата
	интеллектуальная с цветным сенсорным монитором

	Электропитание аппарата
	220 В, 50 / 60 Гц, 1 фаза
	380 В, 50 / 60 Гц, 3 фаза

	Потребляемая мощность аппарата
	< 7 кВт
	< 9 кВт
	< 12 кВт

	Габариты аппарата (Д x Ш x В)
	1000 x 600 x 820 мм

	Масса аппарата
	141 кг
	143 кг
	181 кг

	Диапазон рабочих температур окружающей среды
	10 ~ 40 °С
	Влажность окружающей среды
	< 70 %

	Параметры окружающей среды
	чистое помещение, отсутствие пыли и вибраций





	РУЧНАЯ ЛАЗЕРНАЯ СВАРКА
	КОМПАКТНАЯ МОДЕЛЬ с воздушной системой охлаждения
	WT - A1500
	WT - A2000
	Макс. выходная мощность
	1 500 Вт
	2 000 Вт
	Тип лазера
	непрерывный волоконный лазер

	Производитель
	BWT
	RLaser (Wuxi)
	Длина волны
	1080 ± 10 нм

	Диапазон регулировки мощности
	10 ~ 100 %

	Нестабильность выходных параметров
	≤ 3 %

	Рабочие режимы лазера
	непрерывный / импульсный

	Макс. частота модуляции
	50 000 Гц

	Функции аппарата
	4:1 сварка металла, резка металла, очистка металла, очистка сварочных швов

	Тип сварочного пистолета
	с осциллирующей гальванометрической сварочной головкой

	Масса сварочного пистолета
	0,75 кг

	Ручное позиционирование
	красный пилотный лазер

	Длина оптоволоконного кабеля сварочного  пистолета
	10 м

	Фокусное расстояние коллиматорной линзы
	60 мм

	Фокусное расстояние
	150 / 200 мм

	Регулировка ширины сварного шва
	0.2 ~ 6 мм

	Макс. толщина свариваемых материалов
	0,3 ~ 4,5 мм

	Подача защитного газа
	коаксиальная

	Диаметр используемой присадочной проволоки
	0.8, 1.0, 1.2, 1.6 мм

	Устройство автоматической подачи   присадочной проволоки
	подача проволоки синхронизируется с управлением режимами сварки интеллектуальная панель управления с цветным сенсорным дисплеем

	Система охлаждения аппарата
	встроенная жидкостная

	Панель управления аппарата
	интеллектуальная с цветным сенсорным монитором

	Электропитание аппарата
	220 В, 50 / 60 Гц, 1 фаза

	Потребляемая мощность аппарата
	< 3.5 кВт
	< 4.5 кВт

	Габариты аппарата (Д x Ш x В)
	620 x 410 x 570 мм

	Масса аппарата
	41 кг
	55 кг

	Диапазон рабочих температур окружающей среды

	10 ~ 40 °С
	Влажность окружающей среды
	< 70 %

	Параметры окружающей среды
	чистое помещение, отсутствие пыли и вибраций






