NMpombiweHHoe o6GopyaoBaHue 'S
AN NPVUBapPKW WINUIEK U BTYNIOK A\ KOHTYP

5 meTo[0B cBapkKu, 12 cepuiiHbIX MoAesiell CBapoUHbIX arperatoB u 6onee 30 mogudmnkaynii

rpynna KoMnaHMWM
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CDI - NPNBAPKA KPEMNEXA KOHAEHCATOPHbIM ARC - NMPUBAPKA KPEMEXA YOI
PA3PAAOM C OMNNMAB/IEHUEM KOHYNKA

OCHOBHas 3agaua: HajleXHasi NpuBapKa c OTCYTCTBUEM
CNefioB C NPOTMBOMO/IOXKHOW CTOPOHLI IUCTa

MpviBapKa WNWIbKA B CPeae MHePTHOrO rasa uin ¢
KepamMnyeckuM KosbLIOM

Martepuanbl: HU3KOYI/IepoAUCTast M HepXaBetoLasl cTaslb
Marepuanbl: HU3KOYINIEPOANCTAS! N HEPXKAaBEOLWas cTasb,

/IOMUHNN, NaTyHb MpumeHeHme: naeanbHO NOAXOANT A8 SIMCTOBOrO MeTaina

TO/ILMUHOM OT 2 MM
MpumeHeHne: pekoOMeHYeTCS K UCMO/Ib30BaHUI0 C TOHKUM

NINCTOBBLIM MeTauiom oT 0,6 MM 1 6onee [inanazoH ceapku: anametp 3 - 22 Mm (M24)

Fny6uHa nposapa: o1 0,5 40 2 MM
Anana3soH ceapku: M3 - M10

Fny6uHa nposapa: 0,2 mm
Bpemsa cBapo4yHoro uukna: 1-3 mcek

NCTOYHNKU NNTaHUSA:

e VISAR 650
« ARC 800
NCTOUYHMKN NnUuTaHuUA: e |T 1002
e CDi 1502 e |IT 2002
e CDi 2302
e CDi 3102

MpuBapouHble nuctonetbl: A12, A16, A 22, A25

¢ Pegasar 500 accu

CBapouHble 3/1IEMEHTbI: Pe3b60BbIe LWNUbKNK,
6e3pe3b60Bble LLNU/bKK, pe3b060Bble BTY/IKN, aHKEPHbIE
60Tl ANA 6eToHa, 60NTbl 3a3eM/IEHUS

MpuBapouHble nuctonetbl: C 08, CA 08, C 06-3

CBapouHble 3/1eMeHTbI: pe3b0b0Bble LLNUMIbKK, 6e3pe3b-
60BbI€ LINW/bKN, pe3b60BbIE BTY/KM, LUMUABKA «pPOXae-

CTBEHCKas efika», LUMUbKM C OYNCTKOI OT Kpacku npu ﬂ
HaBOpayBaHUW ralikv, N10CKNE KOHTaKTbl 3a3eM/IeHNS
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r. MockBa r. CaHkT-MNMeTepbypr r. HoBocuupck r. EkaTepuHGypr
Ten.: 8 (495) 972 34 49 Ten.: 8 (812) 493 28 46 Ten.: 8 (383) 375 25 97 Ten.: 8 (343) 226 42 76
sales@kontur-97.ru spb@kontur-97.ru sibir@kontur-97.ru ural@kontur-97.ru
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SC - AYTOBA{A CBAPKA C KOPOTKUM LIK/TOM

Martepuanbi: ugeansbHa 455 NpUBaPKX WNUILKK C KPYMHOIA
HapesKoi pe3b6bl, 60/ITOB 3a3eM/IEHNSA

MpuMmeHeHne: pekoMeHAYeTCA K UCMOb30BaHNI0 C TOHKUM
NMCTOBLIM MeTau1iom oT 0,6 MM 1 6onee

Anana3oH ceBapku: M5 - M8
FnyG6uHa nposapa: 0,5 Mm
Bpemsa cBapo4yHoro uukna: meHee 10 mcek

NcTouHUKN NnuTaHus:

» VISAR 650

« ARC 800

e IT 1002
MpuBapouHblie nuctonetbl: CA 08, A12, A16
CBapouHble 31IeMeHTbI: Pe3b00BbIe LWMNU/LKA, LWNNLKU

«pOoXAeCTBeHCcKas efika», pe3bboBble BTYNKU, LUTUPTHI,
T-06pasHble WNNIbKU
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r. Mockesa
Ten.: 8 (495) 972 34 49
sales@kontur-97.ru

r. CaHkT-MNMeTepbypr
Ten.: 8 (812) 493 28 46
spb@kontur-97.ru

\‘ KOHTYP

rpynna KoMNaHMUIA

ISO

KpenexHble cucTeMbl A18 N30/SLUN
Marepuanbl: HA3KOYT/IepoAUCTast M HepXaBetoLlasl cTaslb

MpumeHeHune: ana mkcaumm TenNNo-, 3ByKO- 1
noxaposalmTHbix matoB (HVAC), a Takke OrHeyrnopHoii
nsonauuu (FRI) k meTanny

NCTOUYHMKN nUuTaHuA:
e CDi 1502

¢ VISAR 650

e [T 1002

MpuBapouHbie nuctonetbl: Cl 03, CA 08, A12,
A12-FL,A 16

CBapouHble 3sieMeHTbl: HVAC - rBo3au C yalweobpasHoii
ro/10BKOM 1 reo3am ¢ waribamm, FRI-ARC 130n5SILNOHHBIE 1
fiberfix reo3gu ¢ waiibamu
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r. EkaTepuHGypr
Ten.: 8 (343) 226 42 76
ural@kontur-97.ru

r. HoBocuupck
Ten.: 8 (383) 375 25 97
sibir@kontur-97.ru
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	Промышленное  оборудование для приварки шпилек и втулок
	5 методов сварки, 12 серийных моделей сварочных агрегатов и более 30 модификаций
	CDI - ПРИВАРКА КРЕПЕЖА КОНДЕНСАТОРНЫМ РАЗРЯДОМ С ОПЛАВЛЕНИЕМ КОНЧИКА
	Основная задача: надежная приварка с отсутствием следов с противоположной стороны листа
	Материалы: низкоуглеродистая и нержавеющая сталь, алюминий, латунь
	Применение: рекомендуется к использованию с тонким листовым металлом от 0,6 мм и более
	Диапазон сварки:  М3 - М10 Глубина провара: 0,2 мм Время сварочного цикла: 1-3 мсек
	Источники питания:
	CDi 1502
	CDi 2302
	CDi 3102
	Pegasar 500 accu
	Приварочные пистолеты: C 08, CA 08, C 06-3
	Сварочные элементы: резьбовые шпильки, безрезь-бовые шпильки, резьбовые втулки, шпильки «рожде-ственская елка», шпильки с очисткой от краски при наворачивании гайки, плоские контакты заземления


	ARC – ПРИВАРКА КРЕПЕЖА ДУГОЙ
	Приварка шпильки в среде инертного газа или  с керамическим кольцом
	Материалы: низкоуглеродистая и нержавеющая сталь
	Применение: идеально подходит для листового металла толщиной от 2 мм
	Диапазон сварки: диаметр 3 - 22 мм (М24) Глубина провара: от 0,5 до 2 мм
	Источники питания:
	VISAR 650
	ARC 800
	IT 1002
	IT 2002
	Приварочные пистолеты: A 12, A 16, A 22, A 25
	Сварочные элементы: резьбовые шпильки, безрезьбовые шпильки, резьбовые втулки, анкерные болты для бетона, болты заземления



	SC - ДУГОВАЯ СВАРКА С КОРОТКИМ ЦИКЛОМ
	Материалы: идеальна для приварки шпильки с круп­ной нарезкой резьбы, болтов заземления
	Применение: рекомендуется к использованию с тонким листовым металлом от 0,6 мм и более
	Диапазон сварки: М5 - М8 Глубина провара: 0,5 мм  Время сварочного цикла: менее 10 мсек
	Источники питания:
	VISAR 650
	ARC 800
	IT 1002
	Приварочные пистолеты:  СА 08, А 12, А 16
	Сварочные элементы: резьбовые шпильки, шпильки «рождественская елка», резьбовые втулки, штифты, Т-образные шпильки


	ISO
	Крепежные системы для изоляции
	Материалы: низкоуглеродистая и нержавеющая сталь
	Применение: для фиксации тепло-, звуко- и пожарозащит­ных матов (HVAC), а также огнеупорной изоляции (FRI) к металлу
	Источники питания:
	CDi 1502
	VISAR 650
	IT 1002
	Приварочные пистолеты: CI 03, СА 08, A 12, A 12-FL, А 16
	Сварочные элементы: HVAC - гвозди с чашеобразной головкой и гвозди с шайбами, FRI-ARC изоляционные и fiberfix гвозди с шайбами



