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Hanstahl Machinery (Typuus) - malumHocTpouTe/ibHass KOMNaHus, OCHOBaHHas
B 2000 rogy. 3a uyeTBepTb Beka YCMEWHON paboTbl OHa Hakonunaa ryo6okKyto
NPOU3BOACTBEHHYO  3KCNepTM3y B cO34aHuu  obopygoBaHua  AnA
MeTasI/1006paboTkM, BK/IKYAA rUApaBAMyYecKMe TrOpPU3OHTas/IbHbIE  MNPEecCChl,
NEHTOYHOMU/bHbIE CTaHKW, MaLUWHbI 4715 TMOKK, LUTaMMNOBKU 1 APYrMX Onepauuii.

Mpoaykumss Hanstahl Machinery oTnuyaeTcs  BbICOKMM — KayeCTBOM,
HaAEXHOCTbIO M MPUMEHEHMEM MHHOBALMOHHBLIX pelleHnii. Bcé obopyaoBaHme
CO3[aéTCA C YYETOM aKTyaslbHbIX TEXHMYECKMX TpeboBaHWii M COOTBETCTBYET
MeXAyHapoAHbIM CTaHAapTaMm.

leorpadpmnyeckoe npucyTCTBME KOMMaHUW oOxBaTbiBaeT CTpaHbl EBponbl -
HupgepnaHgel, Hopsernwo, Wtanuo, ®paHumio 1 [JaHuio, a Takke
pacnpocTpaHsaeTcsa Ha pbIHOK CLLA.

Mmapasnuyeckne ropusoHtasibHble npeccbl HANSTAHL npegHasHavyeHbl AN BbIMOSIHEHUSA LUMPOKOro CrekTpa
onepauuii: rmékm, hOpMOBKM 1 LLITAMMNOBKK Npodiueii, Tpyob 1 nonoc.

YHuBepcanbHble rnéouHble npeccbl HANSTAHL HaxofaT npuvMeHeHue B OTpacnsx, rae TpebyeTtcs TouHas u
npounssoauTenibHaa 06paboTka MeTasina:

aBTOMOGM/IbHASA CTPOUTENLCTBO aspoKoCMmYECKas CyfoCTpOeHne aHepreTuka
NPOMBILL/IEHHOCTb U 11 NPOU3BOACTBO NPOMBILL/IEHHOCTb
MaLUMHOCTPOEHe METaIIOKOHCTPYKLN

KnioueBble npenmyLiecTBa 060pyAOBaHUs:

npocToe rmapaBnMyeckoe ynpasneHue, undpoBas peryiMpoBka NOMOXEHWs, BbICOKONPOUHbIA KOpnyc v cuctema
ObICTPOl CMEeHbl Martpuy, U nyaHcoHOB (B TeueHuwe 30 cekyHA). lNpeccbl OCHalLeHbl 3aKaséHHbIMU OMOPHLIMM
WTMdTammn 418 TOYHOM 06PabOTKM MIOCKUX 3aroTOBOK. LLNMpoKniA BbIGOP CUCTEM YNPaBIEHUS - OT PYYHbIX PELUEHWi
[0 KOMNAeKCHbIX cucteM YMY - no3BonsoT nofobparb BapuaHT, COOTBETCTBYHOLLMA KOHKPETHbIM TEXHWYECKUM
Tpe60oBaHVAM 3akKas4mka 1 yCnoBMSAM 3KChyaTaumm.

OCHOBHbIe TEXHUUYECKMEe XapakTepUCTUKN Mmogeneii ropu3oHTaNbHbIX TM60UHbIX NnpeccoB HANSTAHL:

Mogaenb MapameTpbl P10 P20 P40 P50 P80 P100 P150
Makc. ycunue TOHH 10 20 40 50 80 100 150
EMKOCTb rugpaen. 6aka auTp 15 15 40 60 100 120 150
Makc. pa3mep nonoc ans ruékn MM 150 x 8 200 x 12 200 x 24 300 x 15 300 x 25 300 x 30 350 x 35
MapameTpbl TPY6 ANA rMé6kn MM 42 x 3,2 48 x 4,0 60 x 5,0 76 x 4,0 90x9 114 x 10 127 x 12
Makc. xop, Wwroka MM 190 190 290 290 290 290 350
AnameTtp 6onta MM 60 80 80 90 105 105 135
BbicoTa MHCTpYMeHTa MM 150 200 150 300 300 300 350
Pa6ouas ckopocTb Mm/cex 10 10 10 10 10 10 10
CKopocTb Bo3Bpara Mm/cek 10 10 10 10 10 10 10
MowHocTb KBT 11 2,2 4 55 7,5 11 15
Macca K 390 590 1140 1480 1600 1700 2400
Fa6aputHble pasmeps (LU x A1) MM 450 x 900 550 x 1100 600 x 1200 600 x 1200 770 x 1480 770 x 1480 900 x 1800
PaGouas BbicoTa MM 920 935 935 935 935 935 935
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	ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПРЕССЫ
	ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПРЕССЫ С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ НАПРАВЛЕНИЕМ УСИЛИЯ
	Hanstahl Machinery (Турция) - машиностроительная компания, основанная в 2000 году. За четверть века успешной работы она накопила глубокую производственную экспертизу в создании оборудования для металлообработки, включая гидравлические горизонтальные прессы, ленточнопильные станки, машины для гибки, штамповки и других операций.
	Продукция Hanstahl Machinery отличается высоким качеством, надёжностью и применением инновационных решений. Всё оборудование создаётся с учётом актуальных технических требований и соответствует международным стандартам.
	Географическое присутствие компании охватывает страны Европы - Нидерланды, Норвегию, Италию, Францию и Данию, а также распространяется на рынок США.
	Гидравлические горизонтальные прессы HANSTAHL предназначены для выполнения широкого спектра операций: гибки, формовки и штамповки профилей, труб и полос.
	Универсальные гибочные прессы HANSTAHL находят применение в отраслях, где требуется точная и производительная обработка металла:
	Ключевые преимущества оборудования: простое гидравлическое управление, цифровая регулировка положения, высокопрочный корпус и система быстрой смены матриц и пуансонов (в течение 30 секунд). Прессы оснащены закалёнными опорными штифтами для точной обработки плоских заготовок. Широкий выбор систем управления - от ручных решений до комплексных систем ЧПУ - позволяют подобрать вариант, соответствующий конкретным техническим требованиям заказчика и условиям эксплуатации.
	Основные технические характеристики моделей горизонтальных гибочных прессов HANSTAHL:
	Модель
	Параметры
	Р10
	Р20
	Р40
	Р50
	Р80
	Р100
	Р150
	Макс. усилие
	тонн
	100
	150

	Емкость гидравл. бака
	литр
	100
	120
	150

	Макс. размер полос для гибки
	мм
	150 х 8
	200 х 12
	200 х 24
	300 х 15
	300 х 25
	300 х 30
	350 х 35

	Параметры труб для гибки
	мм
	42 х 3,2
	48 х 4,0
	60 х 5,0
	76 х 4,0
	90 х 9
	114 х 10
	127 х 12

	Макс. ход штока
	мм
	190
	190
	290
	290
	290
	290
	350

	Диаметр болта
	мм
	105
	105
	135

	Высота инструмента
	мм
	150
	200
	150
	300
	300
	300
	350

	Рабочая скорость
	мм/сек

	Скорость возврата
	мм/сек

	Мощность
	кВт
	1,1
	2,2
	5,5
	7,5

	Масса
	кг
	390
	590
	1140
	1480
	1600
	1700
	2400

	Габаритные размеры (Ш x Д)
	мм
	450 х 900
	550 х 1100
	600 х 1200
	600 х 1200
	770 х 1480
	770 х 1480
	900 х 1800

	Рабочая высота
	мм
	920
	935
	935
	935
	935
	935
	935





