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QHEKTpOI'IOCTOFlHHbIe MarHUTHbl€ CUCTEMbI NMPUMEHAKOTCA ONA 6bICTpOF0 KpenjieHna n CMeHbl I'IpECC-(bOpM Ha
TepmonaactaBToMmarax (THA), LWTaMNOBO4YHbIX Npeccax U Apyrnx mallnHax, pa60Tarou.|,V|x C MeTaJyIn4eCKnmmn
WAN NAAcTUKOBbIMK 3arotoBkamu. OHM NO3BOJIAOT CyLleCTBEHHO COKpaTUTb BpeEMA NepeHasiagkm OﬁOpy,U,OBaHI/IFI,
MNOBbLICUTb NPON3BOANTENIBHOCTL U 6e3onacHOCTb npon3BoACTBEHHbIX MPOLECCOB.

MNpuHuun geiicTBus:

ONeKTPONOCTOAHHbIE MarHUTHbIE CUCTEMbI A1 KPENIeHUS 1 BbICTPOI CMEeHbI Npecc-hopM 1 LUITaMMNoB CoYeTatoT
B cebe XapaKTepuCTUKU MOCTOSIHHbIX W 3MEKTpOMarHMToB. B OCHOBE KOHCTPYKUMM 3axBata - MOCTOSIHHblE
MarHUTbl U 3N1EKTPOMarH1THble KaTywku. B 06eCTOYeHHOM COCTOSSHUM MarHUTHOE Nosie MOCTOSHHbIX MarHUToB
obecneumBaeT HEM3MEHHYK CWy 3axBaTta, AOCTATOYHY AN yAepXaHus npecc-popmbl uan wramna. Ans
3aKUMa WM 0CBOGOXAEHMA Mpecc-hopMbl Ha 3NEKTPOMArHWTHbIE KaTyLWKW B TeYeHUe KpaTKOBPEMEHHOTO
nepuoga nogaeTcsa 3/1eKTPUUECKMin TOK. Bo3HMKatoLee npy 3TOM 3/1eKTpOMarHUTHOE Mnosie B3aMMOAEeNCTBYET C
nosieM MOCTOSIHHbIX MarHWTOB. YNpaB/fieHWe HanpasfieHveM W BEVYUHOM NoJaBaeMoro Toka W3MeHsieT
HanpaBfeHne W WHTEHCUBHOCTb PEe3y/bTUPYIOWEro MarHuTHoro nons. [lpyu  coBnageHun HanpaseHWui
C03aBaeMoro 3/1eKTPOMarHUTHOTO MONSA U MNOAS MNOCTOSHHLIX MarHMTOB MNPOUCXOAUT YCWIEHME MarHWTHOro
NoTOKa, YTO obecneunmBaeT HaAEeXHbIN 3axBaT npecc-popmbl UAK WwTamna. MNpyu BCTPEYHOM HanpaBneHHOCTU
nosen NPoucxoanT NX B3aMMHas KOMMeHcauusl, ociabneHme MarHuTHOro BO3gencTBus U 0CBObOXAeHME npecc-
hopmbl MK WTamna.
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o seer

e Ha KaTylwKy cofieHouaa nogaetca UMnysibC TOoKa e Ha KaTylwKy cosieHonaa nogaetcAa umMnysibC TOKa

onutenbHocTbio 0,1 - 0,5 ¢ pnntensHocTbo 0,1 - 0,5 ¢

e npoucxoguT  u3MeHeHue nonspHocT  AINICo e« npoucxoaut wm3MeHeHune nonspHoctn  AINICo
(ANnbHKMKO) MarHuTa (ANbHMKO) MarHuTa

e HeoammoBblii  (NdFeB) u AINiCo (AnbHUKO) o HeogmmoBbin  (NdFeB) wu AINiCo (AnbHUKO)
MarHuTbl CTaHOBATCA OAHOHanNpPaBEHHbIMU MarHuThbl CTaHOBATCA OAHOHanpaB/IeHHbIMY
(MOHONONAPHBLIMK) (MOHONONAPHBLIMY), MarHUTHbIE NOAS HEOAMMOBOIO

e MarHWTHbIE CUMIOBbIE JIMHUN KOHLIEHTPUPYIOTCA Ha (NdFeB) u  AINiCo  (A/lbHVMKO)  MarHuToB
MOBEPXHOCTU  MOMKOCOB, 06pasysi  3aMKHYTbIl CTaHOBSATCS pasHOHanpaBeHHbIMU, KOMNEHCUPYOT
MarHWTHbI/ NOTOK Yepe3 npecc-hopMy UNn WTamn, OpYyr pgpyra, nepecTalwT BbIXOAUTb 3a npegensl
4YTO 0becneumBaeT ee HafeXxHyo hmkcaumo MarHWTHOrO  MoAynsi, B  pe3ynbrarte  4ero

npouvcxoguT 0OCBOGOXAeHME (OTnyckaHue) npecc-
hopMbl MK WTamna

1. MowHbI N HaAEXHbIV 3axBar:
* MOHO6/104Has hpe3epoBaHHasA CTaslbHast NUTA C KPYT/IbIMA MarHUTHbIMU NOMKCaMU CAYXUT OAHOBPEMEHHO
N 3/1IEMEHTOM KpensieHusi, 1 6a30BOI NOBEPXHOCTLIO. [/10CKOCTHOCTL NoBepxHocTen 0,02 Mm/m

2. bbicTpasi cmeHa npecc-)opM 1 LITaMMNOB:
e He 6051ee 3 MUHYT 6e3 UCNOosIb30BaHNA BCNOMOraTesibHbIX UHCTPYMEHTOB
 COKpallleHVe BpemMeHu npocTos obopyaosaHusa 0 90 % u yBennuyeHve nNpou3BOAMTENLHOCTM ydyacTka 6e3
paclimMpeHnsa CTaHOYHOro napka
* KOPOTKWIA UMK 3axBaTta u otnyckaHusa 0,1-0,5 ¢
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3. 9koHoMUn4Yeckasa 3ahPeKTUBHOCTb:
* 3KOHOMMSA [0 40 % pacxoAoB Ha onnary Tpyaa (CMeHa OCHACTKM Of4HVMM OnepaTopom)
e OTCYTCTBME HEOOXOAMMOCTY KOHTPONS HAAEXHOCTU (IUKCaLMM OCHACTKM
e CHWXKEHWE 3aTpaT Ha PEMOHT - HeobCnyxvBaemasi KOHCTPYKUMs, Tpebylowas Avib O4YUCTKM MOBEPXHOCTH
MarHUTHOW NAWTbI OT 3arps3HeHN

4. N'M6KoCTb U aganTtauus:
e paboTta C HecTaHAapPTHbIMW NNTbEBLIMU popMamMu (B T.Y. BbIXOAALMMN 3a rabapuTbl MINTbI)
e BO3MOXHOCTb NOBOPOTA MarHUTHOM NAnTbl Ha 180° (o119 ABYXUBETHbIX TIA)
e cuUCTEMa NPOeKTUPYETCSH UHANBUAYASIBLHO MOZ 3a4a4M 3aKas3uvka

3awyTa ot gedopmaLm OCHaCTKM

5. MpocToTa UCNONbL30BaHUA: NETKAs U TOYHAA YCTAHOBKA, PaBHOMEPHbII 3axBaT No BCeli NOBEPXHOCTH,
VHTYUTVMBHOE ynpaBs/neHve 6e3 ANNTeNIbHOro 06y4YeHuns

6. MHOoroypoBHeBas cuctema 6e3onacHocTu (He AoNycKaeT OTPbiBa OCHACTKM):
e KOHTPO/Ib NJIOTHOCTU NpuieraHns (3anyck umkna MAG TO/IbKO NPW KOHTaKTe)
¢ MOHUTOPWHI MarHMTHOrO MOTOKa W NOIOXEHUSA OCHACTKM
e KOHTPO/Ib BO3AYLUHOIO 3a3opa (OTKoYeHne npu 3asope > 0,2 MM)
e OCTaHOBKa Mpw neperpese Ui HEUCNPaBHOCTH
» 6/10KMpoBKa 3anycka uukna DEMAG Bo Bpemsi paboThbl

7. BbicOoKas 6e30nacHOCTb:
e MOCTOsIHHAA cua 3axBara 6e3 NCTOUYHMKa Pe3epBHOro NUTaHUs
o MpeaesbHO HU3KUN YPOBEHb BPEAHOIO 3/1EKTPOMArHUTHOTO U3y4YeHUst
¢ /IOKaSIM30BaHHOE MarHUTHOE NoJse, orpaHnyeHHoe npegenamm ocHacTku. [ny6uHa NPOHMKHOBEHUA — 20 MM
o MUHUMM3aUUA pycKa TpaBM oneparopa npu 3aMeHe OCHaCTKM

8. SHeproachheKTUBHOCTb: OCHOBHOE NOTPe6eHe — TOMbKO NpU 3axBaTe/0TnycKaHn1, MUHUMasIbHOe
noTpebneHve B pexume padoThbl

9. HagéXHOCTb 1 AONTOBEYHOCTb: NPoAyMaHHas KOHCTPYKUUSA, BbICOKOKAYECTBEHHbIE MaTepuasibl, OTCYTCTBUE
Harpesa marHmtoB, 100 % KOHTPONb KayecTBa

10. MonHasA coBMeCcTUMOCTb C TepMon/iacTaBToMaTaMu NlOGbLIX Npou3BoauTenen

OneKTpPoNnoCTosAHHbIE MarHUTHble cuctemol HVR MAG:

HafeXHoe KpenneHne n bbicTpas cMeHa npecc-opmM,
COKpallleHVe BpPEMeHW nepeHanagkm W NpocTos
o6opyaoBaHus. CuctemMa COCTOMT U3 OBYX MarHUTHbIX
NAMT [N NyaHcoHa W martpuubl  npecc-hopMmbl,
NMPOEKTUPYETCA C YYETOM XapakTepucCTUK JINTbEBbIX
MaluH, coBMecTuma c TIMA C ycuavem CMmblKaHus
(yeunuem 3anvpanus) ot 50 go 4000 TOHH

NPOEKTMPYETCA  UHAMBUAYASIbHO,  MPUHUMNUanbHoe
OT/IMYME OT MNpeablayLiein cepum — NoBOPOT MarHUTHOM
NAUTbI 4NA MaTpuyubl npecc-gopmbl Ha 180°

HafeXHoe KpenjeHne u ObiCTpas CMeHa LUTaMmnoB
no6boin hopmbl M pasmepa, SErk0 MOHTUPYKTCA W
COBMECTUMbI C 1106bIM TUMNOM LUTAMMNOBOYHbLIX CTAHKOB,
MOBbLILIAIOT MPOM3BOAMTENBHOCTL MpoM3BOACTBa 6e3
HeobxoAMMOCTM  NPUOBPETEHNA  [OMOSHUTENbHBIX
enHuL, 06opyaoBaHNs
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Annapartb! py4Hoi nasepHoii ceapkn WiseCut paboTaloT Ha OCHOBE UTTEPOMEBLIX BOJIOKOHHBLIX /A3EPHBLIX MCTOUYHMUKOB.
3KcnnyaTauuoHHBbIA nepuog nasepHoro uanydyatens coctasnsiet 100 000 yacos nnn 6onee 11 NeT KPYrnocyTouHo paGoTsl
6€e3 yxyLeHna KauyecTBa CBapKku U1 Pesku.

TpaguuMoHHas TeXHonornsa NasepHan cBapka
TIG u MIGIMAG WiseCut

CkopocTb cpeaHss [0 4-x pas 6bicTpee TpaauUMOHHOM
KauectBO 3aBUCUT OT OMbITa CBapLyuKa Kaqezg:;bj;;):jngrm
O06yueHune AnvTensHoe [LOCTaTO4YHO OAHOTO MHCTPYKTadKa
TMBKOCTb B BbIGOPE pa3HbIX MaTepUanos (rpe g;gf’;:‘:)%:giﬂa‘qm) (Ges l?eb[l)ceoi-:(:ﬂﬂaAKM)
Aechopmauum cesapMBaemMbix MaTepuanos BbICOKME He3HaunTe NbHble
30Ha TepMU4ECKOro BO3AeincTBuUA 6onbLIan orpaHu4eHHas
Perynuposka WWPUHBI WBa OTCYCTBYET BO3MOXHa 0T 0 40 6 MM

* KayeCTBEHHasA CBapka pPasHOpPOAHbIX METaINYECKMX AeTaneil nmnn matepuasnos
Pa3HbIX TONMLWWH CO3Aa€ET BbICOKOMPO4YHbIE CoOeqVNHEHUA C aKKypaTHbIM N KpACUBbLIM LLIBOM

e 4 (byHKUMN CBapKW, PE3KU, OYUCTKM MeTasl/1a U CBapHbIX LLIBOB B OJHOM annapare

* pPEeXUM OYUCTKW:
- yAaneHue pxaByuHbl, OKCUAHOW NAEHKW, CNefoB NO6eXanocT Ha CBapHbIX COeANHEHNAX
- yAauieHne Kpacku, 3anTHbIX NOKPLITUIA 1 M30N5LUK
- OUYULLLAET OT MacAHbIX NATEH HECPTAHOIO Y OPraHUYECcKoro NPOUCXOXAEHUS
- NO3BOJISIET NOAIOTOBUTL MOBEPXHOCTL Nepes NpoBeLeHnemM CBapoUHbIX pabot

e BCTPOEHHAs XWAKOCTHAA cUCTEeMA OXNaXKAEHUS - MPOMbILEHHBIA Ynnnep, nckvarlas neperpes
ob6opyaoBaHus

» ynpas/fieHWe C NOMOLLbIO NPOMbILLIEHHOIO KOHTPO1epa C CEHCOPHbLIM LIBETHLIM AUCNIEEM

* GbICTPOE NEepeKIYeHne Mexay pexmMamMmu, PyCCKOA3bIYHbIA MHTepgelic

* MeXaHu3M aBTOMAaTUYECcKOi nogaun NpUcafoUHoi NPOBOMOKN C CEHCOPHLIM LBETHLIM AUCMNEEM:
- 4-x pOﬂMKOBbII7I MeXaHWU3M nogayvn rnpoBoOsIOKM A1 MOMEHTa/IbHOIO OTK/TMKa U3MEHEHNA CKOPOCTU nogavyun
NPOBOMOKU MNPU UMMYNLCHOM pexuMe. VIMNyNbCHBIA peXxumM cBapku No3BonseT go6UTbea HaunydLero
3ano/IHeHUs CBaPOYHOI BaHHbI MM NONYYUTb HEOBXOAUMYIO YeLlyYaToCTb CBAPHOrO LWBA
- X0/10CTOI NPOroH NPOBOSIOKM Bnepea/Hasa AN1s 3anpaBki NPOBOAOKM B HANpaBAsowmiA kaHan
- ycTaHoBKa KaTyuwlek ¢ nposonokoii @ 300 n @ 200 MM 1 BECOM KaTyLku A0 20 Kr
- Bpems 3alepXku nogaqv npoBosIokM Ao/nocse cBapoyHoro npoyecca 418 noayveHns Ka4eCTBEHHbIX KOHL0B
CBapHOro WBa

* [/IMHa kabens ceapoyHoro nuctosieta 10 METPOB NO3BOJISIET NPON3BOAUTL PabOoThl HA 3HAYUTENILHOM
yaaneHun ot o6opyaosaHus

e yao6Has TPaHCNOPTMPOBKA annapara 3a cYeT NOBOPOTHLIX KOJIeC CO CTOMOPOM U PacrnosioXeHus pyyek

» annapatbl WiseCut UMeloT B KOMNEKTE NOCTABKM BCE HEOOX0AUMOE ANs BbINOAHEHNA paboT No cBapke, peske
1 O4YNCTKe

e MpocTas HACTPOWKAa 1 3KCNyaTauus He TpebyeT ANUTeNbLHOro 0byyeHns ANns AOCTUXKEHUS pe3ynbTata

* MUHWMaJIbHblE IKCNNyaTaLOHHbIE pacxobl U 3aTpaTthl HA pacxogHble MaTepuasibl

CBapouHbIil NUcTONeT © CBapouHblii NUCTONET C CBapoyHbIi NUCTONET € CBapouHblii NUCTONET C CBapouHblil NUCTONET C

HaKOHEYHWUKOM ONA HaKOHEeYHWUKOM AN HaKOHEYHWMKOM A1 PE3KU HaKOHEeYHWUKOM N5 CBapKX noqaqeﬁ NPOBOJ1I0OKA
O4YUCTKK MmeTanna O4YUCTKN LLUBOB MeTanna
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	МАГНИТНЫЕ СИСТЕМЫ
	МАГНИТНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ И БЫСТРОЙ СМЕНЫ ПРЕСС-ФОРМ И ШТАМПОВ НА ЛИТЬЕВЫХ И ШТАМПОВОЧНЫХ МАШИНАХ И ПРЕССАХ HVR MAG
	Электропостоянные магнитные системы применяются для быстрого крепления и смены пресс-форм на термопластавтоматах (ТПА), штамповочных прессах и других машинах, работающих с металлическими или пластиковыми заготовками. Они позволяют существенно сократить время переналадки оборудования, повысить производительность и безопасность производственных процессов.
	Принцип действия:
	Электропостоянные магнитные системы для крепления и быстрой смены пресс-форм и штампов сочетают в себе характеристики постоянных и электромагнитов. В основе конструкции захвата - постоянные магниты и электромагнитные катушки. В обесточенном состоянии магнитное поле постоянных магнитов обеспечивает неизменную силу захвата, достаточную для удержания пресс-формы или штампа. Для зажима или освобождения пресс-формы на электромагнитные катушки в течение кратковременного периода подается электрический ток. Возникающее при этом электромагнитное поле взаимодействует с полем постоянных магнитов. Управление направлением и величиной подаваемого тока изменяет направление и интенсивность результирующего магнитного поля. При совпадении направлений создаваемого электромагнитного поля и поля постоянных магнитов происходит усиление магнитного потока, что обеспечивает надежный захват пресс-формы или штампа. При встречной направленности полей происходит их взаимная компенсация, ослабление магнитного воздействия и освобождение пресс-формы или штампа.
	на катушку соленоида подается импульс тока длительностью 0,1 - 0,5 с
	происходит изменение полярности AlNiCo (Альнико) магнита
	неодимовый (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магниты становятся однонаправленными (монополярными)
	магнитные силовые линии концентрируются на поверхности полюсов, образуя замкнутый магнитный поток через пресс-форму или штамп, что обеспечивает ее надежную фиксацию
	на катушку соленоида подается импульс тока длительностью 0,1 - 0,5 с
	происходит изменение полярности AlNiCo (Альнико) магнита
	неодимовый (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магниты становятся однонаправленными (монополярными), магнитные поля неодимового (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магнитов становятся разнонаправленными, компенсируют друг друга, перестают выходить за пределы магнитного модуля, в результате чего происходит освобождение (отпускание) пресс-формы или штампа

	Ключевые преимущества магнитных систем HVR MAG:
	1. Мощный и надёжный захват:
	моноблочная фрезерованная стальная плита с круглыми магнитными полюсами служит одновременно и элементом крепления, и базовой поверхностью. Плоскостность поверхностей 0,02 мм/м

	2. Быстрая смена пресс‑форм и штампов:
	не более 3 минут без использования вспомогательных инструментов
	сокращение времени простоя оборудования до 90 % и увеличение производительности участка без расширения станочного парка
	короткий цикл захвата и отпускания 0,1–0,5 с



	МАГНИТНЫЕ СИСТЕМЫ
	3. Экономическая эффективность:
	экономия до 40 % расходов на оплату труда (смена оснастки одним оператором)
	отсутствие необходимости контроля надёжности фиксации оснастки
	снижение затрат на ремонт - необслуживаемая конструкция, требующая лишь очистки поверхности магнитной плиты от загрязнений

	4. Гибкость и адаптация:
	работа с нестандартными литьевыми формами (в т. ч. выходящими за габариты плиты)
	возможность поворота магнитной плиты на 180° (для двухцветных ТПА)
	система проектируется индивидуально под задачи заказчика
	защита от деформации оснастки
	5. Простота использования: лёгкая и точная установка, равномерный захват по всей поверхности, интуитивное управление без длительного обучения

	6. Многоуровневая система безопасности (не допускает отрыва оснастки):
	контроль плотности прилегания (запуск цикла MAG только при контакте)
	мониторинг магнитного потока и положения оснастки
	контроль воздушного зазора (отключение при зазоре > 0,2 мм)
	остановка при перегреве или неисправности
	блокировка запуска цикла DEMAG во время работы

	7. Высокая безопасность:
	постоянная сила захвата без источника резервного питания
	предельно низкий уровень вредного электромагнитного излучения
	локализованное магнитное поле, ограниченное пределами оснастки. Глубина проникновения — 20 мм
	минимизация риска травм оператора при замене оснастки
	8. Энергоэффективность: основное потребление — только при захвате/отпускании, минимальное потребление в режиме работы
	9. Надёжность и долговечность: продуманная конструкция, высококачественные материалы, отсутствие нагрева магнитов, 100 % контроль качества

	10. Полная совместимость с термопластавтоматами любых производителей
	Электропостоянные магнитные системы HVR MAG:
	ДЛЯ ОДНОЦВЕТНЫХ ИНЖЕКЦИОННЫХ ЛИТЬЕВЫХ МАШИН (ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТОВ)
	надежное крепление и быстрая смена пресс-форм, сокращение времени переналадки и простоя оборудования. Система состоит из двух магнитных плит для пуансона и матрицы пресс-формы, проектируется с учетом характеристик литьевых машин, совместима с ТПА с усилием смыкания (усилием запирания) от 50 до 4000 тонн

	ДЛЯ ДВУХЦВЕТНЫХ ИНЖЕКЦИОННЫХ ЛИТЬЕВЫХ МАШИН (ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТОВ)
	проектируется индивидуально, принципиальное отличие от предыдущей серии – поворот магнитной плиты для матрицы пресс-формы на 180°

	ДЛЯ ШТАМПОВОЧНЫХ МАШИН И ПРЕССОВ
	надежное крепление и быстрая смена штампов любой формы и размера, легко монтируются и совместимы с любым типом штамповочных станков, повышают производительность производства без необходимости приобретения дополнительных единиц оборудования



