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Komnanusi Guangdong Pudian Automation Technology Co., Ltd. (KHP) - Toprosasi mapka PDKJ®, nmetowias
COOCTBEHHbIN  MUCCeaoBaTeNnbCkuiA  LEHTP, 3aHumaeTcs pa3paboTkoid 1 NPOWM3BOACTBOM  MPOMbILLSIEHHOTO
060pyfoBaHNs ANna aBToMaTu3aunm NPOMbILLIEHHON CBapKM U CNeLnasin3npyeTcs Ha UHHOBALMOHHbIX PeLleHnsX B
06/1aCTM TOUYEYHOI, KOHTAKTHOM, Na3epHOI, No/TlyaBTOMAaTUYECKO 1 POBOTU3NPOBAHHON CBapPKMW.

Mpoaykumsi PDKJ® o6ecneurBaeT BbICOKOE KaueCTBO CBapHbIX COEAMHEHMI, OT/IMYAETCA BbICOKOW HaEXHOCTbIO,
NPOV3BOAUTENLHOCTbIO, 3HEPrO3IIEKTUBHOCTbLIO, NMPOCTOTON 0B6CNYXKMBAHWS 1 SKCMyaTaLN.

Cpeaw knneHToB PDKJ® - KpynHeiwme NpoM3BoAMTENIN C MAPOBLIM UMEHEM M3 Pas3/INYHbIX OTPAC/Iei, B TOM YuC/e:
Tesla, Foxconn, China Aerospace, Huawei, Apple, Cisco, Philips, Samsung, Hitachi, Mitsubishi, Sanyo, ABB,
Schneider, TDK, Panasonic, Toshiba, Sony, HP, Dell, Siemens, Haier, Lenovo, Ericsson, LG, Fujitsu, Maersk,
Boeing, Airbus, Bosch, Daimler, BMW, Honda, Toyota, GM, Ford, Suzuki, Nissan, Volkswagen, Mazda, Renault,
Geely, Hyundai, BYD n gpyrue.

npeacTaBnsieT Cco6O0i KOMMaKTHbIA MOOWMbHLIA KOMMAEKC, BKAYawwmii 3D-CBapouHbIi CTON Ha Tymbe ¢
KO/MECHbIMW OnopaMn, BOAAHOW 4uanep, COBPEMEHHbI BOMOKOHHbIA /a3epHbIi UCTOMHUK W OPUTMHAsIbHYHO
OCLMNIIPYIOLLYIO [1BYXOCEBYIO ra/lbBAHOMETPUYECKYI0 CBapouHyto rosioBky PDKJ®. KoHcTpykuus obecneumsaet
yAo06CTBO paboThbl oneparopa U BbICOKYIO MOKOCTb CBApO4YHOrO Mpouecca, a fasepHblil nyd hOpMUpPYET YNCTble
CBapHble TOYKM 6Ge3 C/ef0B TEPMWYECKOTO B/IMSHUS Ha MaTepuasl 3aroTOBKW, FapaHTUpys SCTETUYHbIA BUA W
BbICOKYH HAAEXHOCTb COeAMHEHNS.

O6opypoBaHve ngeasbHO NOAXOAWUT AN TOYEUYHO CBapKM METAINYECKUX KapKacCHbIX KOHCTPYKLWIA, 3aroTOBOK
(oeTaneii) N3 NIMCTOBbIX CTasell, META/ISIOB U CN/1ABOB.

KnioueBble npeuMyLliecTBa - NpoCcToTa ynpasieHusi, CTabunbHOCTb NpoLecca, akkypaTHOCTb M TOYHOCTb CBapPHbIX
TOYeK, a TakKe BbICOKas CKOPOCTb BbINOSIHEHUSI OMepauumil. YcTaHoBKa OCOGeHHO adydhekTMBHa npu paboTe ¢
nmcTamn 13 anloMMHUEBBIX CNIABOB, HEpXaBeloLel 1 OLMHKOBaHHONM cTasei, obecneynsas cBapky 6e3 crnefos C
NPEeBOCXOAHbIM BU3YasIbHbIM PE3Y/bTaToM.
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MNpeumyuiecTBa yCTaHOBKM:

* MHTYUTUBHOE yNpaBJ/ieHue - cucTeMa Ha 6ase MUKponpoleccopa ¢ CeHCopHbIM XXK-ancnneem obecneunBaeTt
NpPOCTOe ynpaB/ieHne 1 Nerkyo HacTPOiKy NapaMeTpoB CBapkKU, He TPeByeT cneLmasibHbIX HaBbIKOB onepaTopa

* BbICOKasA NMPOU3BOAUTENILHOCTb - B Tpu pas3a 6Gonee 3phekTMBHA MO CPaBHEHWIO C TPaAMLMOHHLIMU
MalUMHaMN KOHTAKTHOW TOYEYHO CBapKW, CYLWECTBEHHO MOBbLIWAET MPOU3BOAMTENIBHOCTE W 3KOHOMUT
Tpyfo3artparbl

* COBeplUEHHOe KayecTBO CBAapKW - akkypaTHble W MpOYHble CBapHble COEAVMHEHWUS He WMET CnefoB

TEPMUYECKOTO  B/IMSIHUS,, MPOXOroB U fAedekToB Ha 06paTHOW CTOpPOHEe MOBEPXHOCTW; OTCYTCTBUE
HeobxoAMMOCTM B nocneaylollein o6paboTke 3aroTOBOK (LWAUKOBKW, MNOMMPOBKM W T.M.) - CHMXaeT
cebecTonmocTb

* TMOKOCTb npuMeHeHunAa - Na3epHad cBapo4yHasd Tr0J/lIoBKa MOXEeT WCNnoJsib3oBaTbCA B BEPTUKa/IbHOM WA
FTOPU3OHTaUTIbHOM MOJIOXKEHUN, YTO oGecneunBaeT NerkocTb TOUEUHOM CBapKn B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax
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KOHTYP

\ rpynna KomMnaHMUM:
e LUIMPOKasA pa6ouvas 30HA - MHOrO3BEHHbIN perympyemblii NMOBOPOTHbIM KPOHLWTEWH C napannefibHbIM
counieHeHneM obecneumBaeT MAAaBHOCTb U TMOKOCTb NEpeMeLLeHns /la3epHoli CBAapOYHON TOSI0BKW, BbICOKYHO

pocaraemoctb  6e3  0NOSIHUTENbHbIX onepau,l/lﬁ, MUHUMU3NPYA YCTaUIOCTb onepatopa W noBblWlasd
npon3BognTesIbHOCTb

* BbICOKOE KauecTBO FOTOBbIX M34eNuii - NoBepXHOCTb CBapeHHbIX AeTasieil U 3aroTOBOK He MMeEeT cfliefoB
Jedhopmaun, ycagouHbIX PakoBUH U WHBIX CBapHbIX AE(PEKTOB, UTO Y/yuyllaeT BHELHWA BUA U KayecTBO
KOHEYHOIi NpoayKumn

Mogenb LWM1500 LWM2000 LWM3000

e

Max BbIXoAHaA MOLWHOCTL N1a3epa 1500 Bt

PerynupoBka MOLHOCTH

2000 BT

2 ~ 100 % (nnasHas)

3000 BT

Tun nasepHoii CBapoOYHOIA ro/I0BKU

ocLMNNMpyoLLan AByxoceBas raslbBaHoMeTpuyeckas

AnvHa BONHbI 1064 HM 1084 HM
PyuHoe nosuuuoHmpoBaHue KPaCHbI NUNOTHbI nasep
Max TonuuHa cBapuBaeMbiX MaTepnanos:
ANIOMUHWIA 0,2-2,0mm 0,2-3,0 Mmm 0,2-4,0 mm
Yrnepogucras ctanb 0,2 -3,0 Mm 0,2 -4,0 Mm 0,2-5,0 Mm
HepxaBetowan ctanb 0,2 -3,0 Mm 0,2 -4,0 Mm 0,2-5,0 Mmm
OLMHKOBaHHaA cTalb 0,2-2,0Mm 0,2 -4,0 Mm 0,2-4,0 Mm

Fa6apuTbl 3D cBapo4HOro crona* 1000 x 600 mm / 1200 x 800 Mm

XUAKocTHast
- ansa 3D cBapoyHoro ctona 1000 x 600 MM — C BBIHOCHbIM Y/AI1IEPOM
- ansa 3D ceBapoyHoro ctona 1200 x 800 MM — CO BCTPOEHHbLIM YW/I1EPOM

Cucrema oxnaxpaeHusa

AnekTponutaHve 220 B, 50/60 Iy, 380 B, 50/60 Iy
MoTpe6nsiemas MOLWHOCTL <7 kBT <9 kBT <12 kBT
Bec ycTaHOBKU C y4eTOM yunnepa 320 kr

FaGapuTbl yCTAaHOBKMN 1000 x 600 x 800 mm / 1200 x 800 x 800 mMm

YcTaHOBKa Na3epHOli TOUYEYHOW CBapky MMEET LUMPOKME BO3MOXHOCTM NMPUMMEHEHWUS B pas/inyHbIX cdhepax: Ans
NpoM3BOACTBA MOGUMBHON 3/TEKTPOHNKN U KOMMbIOTEPHON TEXHMKW, 3/IEMEHTOB aBTOHOMHOIO MUTaHMS Pas3/IMYHbIX
CMUCTEM W YCTPOICTB, MEAMUMHCKOrO 060pYyA0BaHWs, aBTOKOMMOHEHTOB, 3/1EKTPO- U CBETOTEXHUYECKUX WU3LENUIA,
KOMMpeccopHoro o6opyaoBaHusl, Mebenn, 6bITOBOM, KYXOHHON U CAHTEXHUYECKON TEXHUKM, NPELM3NOHHBIX N3Ot
nT.o.

O6ecneyvBaeT TOYEUHYIO CBapKy YrnepoaucToi, HepXaBewLlein N OUUHKOBaHHOW cTanei, meaun, atoMUHMEBBIX
CNAaBoB W APYrMxX MeTasfioB.
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aKKyMyNATOPHAsA WHA KpbiLLKa akkymynstopa 3aroTOBKM 13 SIMCTOBOIA
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[BEPHOI naHenu Lkadhbl 1 Kapkachbl KPbILIKN Kopobka 13

OLLMHKOBaHHOVI Ctanu

3/1eKTpoHuka 3C mMeauLuHcKoe obopyaoBaHue KyXOHHan mebesb 1 6bIToBble

nsgenvs
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	УСТАНОВКА ТОЧЕЧНОЙ ЛАЗЕРНОЙ СВАРКИ
	АППАРАТЫ КОНТАКТНОЙ ЛАЗЕРНОЙ СВАРКИ
	Компания Guangdong Pudian Automation Technology Co., Ltd. (КНР) - торговая марка PDKJ®, имеющая собственный исследовательский центр, занимается разработкой и производством промышленного оборудования для автоматизации промышленной сварки и специализируется на инновационных решениях в области точечной, контактной, лазерной, полуавтоматической и роботизированной сварки.
	Продукция PDKJ® обеспечивает высокое качество сварных соединений, отличается высокой надежностью, производительностью, энергоэффективностью, простотой обслуживания и эксплуатации.
	Среди клиентов PDKJ® - крупнейшие производители с мировым именем из различных отраслей, в том числе: Tesla, Foxconn, China Aerospace, Huawei, Apple, Cisco, Philips, Samsung, Hitachi, Mitsubishi, Sanyo, ABB, Schneider, TDK, Panasonic, Toshiba, Sony, HP, Dell, Siemens, Haier, Lenovo, Ericsson, LG, Fujitsu, Maersk, Boeing, Airbus, Bosch, Daimler, BMW, Honda, Toyota, GM, Ford, Suzuki, Nissan, Volkswagen, Mazda, Renault, Geely, Hyundai, BYD и другие.
	Установка точечной лазерной сварки
	представляет собой компактный мобильный комплекс, включающий 3D-сварочный стол на тумбе с колесными опорами, водяной чиллер, современный волоконный лазерный источник и оригинальную осциллирующую двухосевую гальванометрическую сварочную головку PDKJ®. Конструкция обеспечивает удобство работы оператора и высокую гибкость сварочного процесса, а лазерный луч формирует чистые сварные точки без следов термического влияния на материал заготовки, гарантируя эстетичный вид и высокую надёжность соединения.
	Оборудование идеально подходит для точечной сварки металлических каркасных конструкций, заготовок (деталей) из листовых сталей, металлов и сплавов.
	Ключевые преимущества - простота управления, стабильность процесса, аккуратность и точность сварных точек, а также высокая скорость выполнения операций. Установка особенно эффективна при работе с листами из алюминиевых сплавов, нержавеющей и оцинкованной сталей, обеспечивая сварку без следов с превосходным визуальным результатом.
	* для заказа доступны две стандартные размерности
	Преимущества установки:
	интуитивное управление - система на базе микропроцессора с сенсорным ЖК-дисплеем обеспечивает простое управление и легкую настройку параметров сварки, не требует специальных навыков оператора
	высокая производительность - в три раза более эффективна по сравнению с традиционными машинами контактной точечной сварки, существенно повышает производительность и экономит трудозатраты
	совершенное качество сварки - аккуратные и прочные сварные соединения не имеют следов термического влияния, прожогов и дефектов на обратной стороне поверхности; отсутствие необходимости в последующей обработке заготовок (шлифовки, полировки и т.п.) - снижает себестоимость
	гибкость применения - лазерная сварочная головка может использоваться в вертикальном или горизонтальном положении, что обеспечивает легкость точечной сварки в труднодоступных местах
	г. Москва тел.: 8 (495) 972 34 49 sales@kontur-97.ru
	г. Санкт-Петербург тел.: 8 (812) 493 28 46 spb@kontur-97.ru
	г. Новосибирск тел.: 8 (383) 375 25 97 sibir@kontur-97.ru
	г. Екатеринбург тел.: 8 (343) 226 42 76 ural@kontur-97.ru




	УСТАНОВКА ТОЧЕЧНОЙ ЛАЗЕРНОЙ СВАРКИ
	широкая рабочая зона - многозвенный регулируемый поворотный кронштейн с параллельным сочленением обеспечивает плавность и гибкость перемещения лазерной сварочной головки, высокую досягаемость без дополнительных операций, минимизируя усталость оператора и повышая производительность
	высокое качество готовых изделий - поверхность сваренных деталей и заготовок не имеет следов деформации, усадочных раковин и иных сварных дефектов, что улучшает внешний вид и качество конечной продукции
	Модель
	LWM1500
	LWM2000
	LWM3000
	Max выходная мощность лазера
	1500 Вт
	2000 Вт
	3000 Вт

	Регулировка мощности
	2 ~ 100 % (плавная)

	Тип лазерной сварочной головки
	осциллирующая двухосевая гальванометрическая

	Длина волны
	1064 нм
	1084 нм

	Ручное позиционирование
	красный пилотный лазер

	Max толщина свариваемых материалов:
	Алюминий
	0,2 – 2,0 мм
	0,2 – 3,0 мм
	0,2 – 4,0 мм

	Углеродистая сталь
	0,2 – 3,0 мм
	0,2 – 4,0 мм
	0,2 – 5,0 мм

	Нержавеющая сталь
	0,2 – 3,0 мм
	0,2 – 4,0 мм
	0,2 – 5,0 мм

	Оцинкованная сталь
	0,2 – 2,0 мм
	0,2 – 4,0 мм
	0,2 – 4,0 мм

	Габариты 3D сварочного стола*
	1000 x 600 мм / 1200 x 800 мм

	Система охлаждения
	жидкостная   - для 3D сварочного стола 1000 x 600 мм – с выносным чиллером   - для 3D сварочного стола 1200 x 800 мм – со встроенным чиллером

	Электропитание
	220 В, 50/60 Гц
	380 В, 50/60 Гц

	Потребляемая мощность
	< 7 кВт
	< 9 кВт
	< 12 кВт

	Вес установки с учетом чиллера
	320 кг

	Габариты установки
	1000 x 600 x 800 мм / 1200 x 800 x 800 мм

	Сферы применения
	Установка лазерной точечной сварки имеет широкие возможности применения в различных сферах: для производства мобильной электроники и компьютерной техники, элементов автономного питания различных систем и устройств, медицинского оборудования, автокомпонентов, электро- и светотехнических изделий, компрессорного оборудования, мебели, бытовой, кухонной и сантехнической техники, прецизионных изделий и т.п.
	Обеспечивает точечную сварку углеродистой, нержавеющей и оцинкованной сталей, меди, алюминиевых сплавов и других металлов.
	литий-ионные аккумуляторы
	электроника 3C
	медицинское оборудование
	кухонная мебель и бытовые изделия
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	г. Новосибирск тел.: 8 (383) 375 25 97 sibir@kontur-97.ru
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