\‘ KOHTYP

rpynna KoMnaHWM

Komnauma HVR MAG - Befywuii kutainckuin nugep B 06nactu 3/1eKTPONOCTOAHHbIX MarHUTHbIX TEXHOMOINNA,
pa3paboTumk 1 npoussoauTenb APEKTUBHBIX, 6€30NacHbIX N BbICOKOKAYECTBEHHbIX NPOMbILLEHHBIX peLUueHWi
Ha OCHOBE  3MeKTPoynpas/isieMblX  MOCTOSHHbIX ~ MarHUTOB.  VIMeeT  HauuoHanbHbI  cepTudmkar
BbICOKOTEXHOMOTMYHOrO nNpeanpusaTnusa  Kntas, MHOXECTBO 3anaTeHTOBaHHbIX W300PETEHWI, CBSA3aHHbIX C
TEXHOMIOTUSAAMY 3NEKTPOYNPaBASeMbIX NOCTOAHHBLIX MarHUTOB, YCTONYMBbLIE NApPTHEPCKME OTHOLLUEHUS C BCEMUPHO
N3BECTHbLIMY NpoussBoauTenamu, B Tom yncne HITACHI, FUJITSU, ABB u Fanuc.

HVR MAG nposiBNsieT BbiICOKOe BHUMaHMe K Aetansam, ocyuiectsnaetr 100% KOHTPO/b KayecTBa Ha BCeX 3tanax
Npon3BOACTBA, BK/OUYASA BbIXOAHOM KOHTPOb KaXKA0N eAnHULbl npoayKuun, nmeeT ceptudinkatsl ISO9001 n CE
TUV, yagoctoBepsiowme cootBeTcTBume obopyaosaHns HVR MAG eBponeickum ctaHgaptam 6e30nacHOCTU t
NnoATBepXaaroLLmne Hamume CMCTeMbl Ka4ecTBa, ynpaseHns Npon3BOACTBEHHbIMM NpoLeccammn 1 nepcoHasiom.

npegHasHayeHbl AN1s GbICTPOW, HAAEXHOW W TO4YHOW (hmkcauuyn heppoMarHWTHLIX 3aroTOBOK W AeTaneil B
npouecce  MexaHuyeckoli 06paboTkM  Ha  hpe3epoBasibHbIX,  BEPTUKA/IbHbIX  TOKApPHO-KapycesbHbIX,
MOCKOLUNNGIOBA/IbHBIX W APYrUX CTaHKax 1 06pabaTbiBatOLLMX LEHTPAX.

MNpuHuun gelicTBus:

SNeKTPONOCTOSAHHBIA MarHUTHbIV NATPOH coYeTaeT B cebe XapakTePUCTUKM NOCTOSHHbIX U 3/1EKTPO MarHWToB. B
OCHOBE KOHCTPYKLUMW - MOCTOSIHHblE MarHuTbl U 3/1EKTPOMarHWTHble KaTywku. B 06ecToueHHOM COCTOSHUM
MarHMTHOe Nosie NOCTOSIHHbIX MarHUTOB o6ecneynBaeT NaTpoHYy HEM3MEHHYI CU/y 3axBaTta, 4OCTaTOuYHYl ANA
yAepxaHua 3arotoBku. [ns 3axuMa Wanm OCBOOOXAEHWA AeTasli Ha 3/1eKTPOMArHWTHble KaTyLuKM B TeYeHue
KpaTKOBPEMEHHOro nepuoga NofaeTcs 3/eKTpuYeckuii Tok. BosHukalowee npy 3TOM 3M1eKTpOMarHMTHoe nosne
B3aMMOAENCTBYET C NosIeM NOCTOSAHHbIX MarHUTOB. YNpas/ieHne Harnpas/ieHeM 1 BE/IMYUHOW NOAaBaEMOro TOKa,
N3MEHSIET HanpaB/ieHNe U MHTEHCUMBHOCTb PEe3y/LTUPYIOLLEro MarHUTHOro nons. Mpu coBnageHun HanpasneHuii
C034aBaeMoro 3/1eKTPOMAarHUTHOrO MoAs M MOMA MOCTOSIHHbIX MAarHUTOB MPOUCXOAMT YCWUMIEHUE MarHUTHOro
NnoTOKa, YTO obecnevmBaeT HafEeXHbIN 3axBaT 3aroToBky. [py BCTPEUHOI HanpaB/IeHHOCTW NOMEn NPOUCXOAUT UX
B3aMMHOE KOMMNeHcauus, ocnabneHne MarHUTHOro BO3AeNCTBMA U OCBOOOXAEHME AeTanu.

3ATOTOBKA 3AFTOTOBKA

e Ha KaTylwlKy conieHouaa nogaetca UMNynbC TOKa e Ha KaTywKy cosieHouga nogaetca MmMnysbC TOKa

pnntenbHocTteo 0,1 - 0,5 ¢ ponntenbHocTbo 0,1 - 0,5 ¢

e npoucxoguT  um3MeHeHne nonspHocTn  AINiCo e npoucxogut  u3mMeHeHne nonsapHocTn  AINICo
(ANbHMKO) MarHuTa (AnbHWKO) MarHuTa

e HeogmmoBbli  (NdFeB) u AINiCo (AsbHUMKO) e HeogumoBbli  (NdFeB) u  AINiCo (AnbHUKO)
MarHuTbl CTaHOBSATCA OHOHaNpaB/1EHHbIMM MarHuThbl CTaHOBATCA OAHOHanpaB/1eHHbIMU
(MOHONONAPHbLIMY) (MOHOMONAPHBLIMK), MarHUTHbIE NOSA HEOAMMOBOIO

* MarHUTHbIE CWU/IOBbIE JIMHUN KOHLEHTPUPYHOTCA Ha (NdFeB) un  AINiCo  (A/IbHMKO)  MarHuTOB
MOBEPXHOCTN  MNOMOCOB, 06pasys  3aMKHYTbIiA CTaHOBATCA pasHOHaNpPaBAEeHHbIMW, KOMMNEHCUPYOT
MarHWTHbIi  NOTOK  4Yepe3  ob6pabaTbiBaeMyro Opyr Apyra, nepecTtalwT BbIXOAUTb 3a npeaenbl
3aroToBKy, 4YTO ObGecneumBaeT e€e HafexXHyto MarHUTHOrO  MoAyns, B  pe3ynbrare  4ero
dmkcaLmio npoucxoauT 0CcBO6OXAEHME (oTnyckaHue)

3aroToBKM

o ObICTpas, HagexXHas 1 ToYHasa mkcaumsa peppomMarHUTHbIX 3aroTOBOK U AeTasieil B NpoLecce MexaHU4ecKoi
06paboTkM Ha cTaHKax

e MOBbIlLEHNE 3P(EKTMBHOCTM  UCMOSIb30BAHNS  CTAHOYHOrO 060pYyAOBaHMSA 3a CYET  CcoKpalleHus
BCMOMOraTe/ibHOr0 BPEMEHW, HEeO0OXOAMMOIO Ha YCTAHOBKY, 3aKpernsieHMe U CHSATUe o6pabaTbiBaeMblixX
AeTaneli n 3arotoBok. Bpems chmkcaumm n ocBO6OXAEHMSA 3aroTOBKN He 6osiee 2 CEKyHA

e MO3BOMIAIOT Pa3MeCTUTb 3aroTOBKY Ha MarHWTHOW MOBEPXHOCTW, SBASAOLWENCS OAHOBpeMeHHO 6a30Bol
NMOBEPXHOCTLIO 1 3/IEMEHTOM KpensieHus
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e MOCTOSIHHAA MarHuTHas cuia 3axBaTa COXPaHSAEeTCA HeorpaHMyeHHoe BpeMs, He TpebyeTcA WCTOYHWK
pe3epBHOro NUTaHUs

e BO3MOXHOCTb PErY/IMPOBKN MarHUTHOM CU/bl 3axXBaTa 3aroToBKM

e pacnofioXeHne U KOHCTPYKUMS MarHUTHbIX MOIIOCOB NO3BO/ISIET MarHUTHOMY NOTOKY PacnpoCTPaHATbCS B
FOPV30HTasIbHOW NIOCKOCTN C NPOHWUKHOBEHWEM Ha OrpaHWYeHHyl TyOuHY M KOHLEHTpMPOBAaTLCA B Tene
3aroTOBKU, HAAEXHO yaepxuBas ee. MarHWTHbIN NOTOK HE BbIXOAMT 3a Npefenbl yAepX1Baemoi 3aroToBku
(nokanu3oBaHHOE MarHWTHOE Mofe), MpeaenbHO  HU3KUIA  KPaTKOBPEMEHHBI  ypOBEHb  BPEeAHOro
3/1eKTPOMArH1THOrO M3/ly4eHunsl, OTCYTCTBME 3/IEKTPOMOMEX U OCTATOYHOTO MarHeTuma

e yCUNue KpenieHusa pacnpefenseTca paBHOMEPHO MO BCell 30He KOHTakTa 6e3 gecopmauuii 3arotosku. Mpu
3TOM MOBEPXHOCTU 3aroTOBKW, HE HAaXOAALMECSH B KOHTaKTe C MarHUTHbIM MaTpoOHOM, OCTalTCA CBOGOAHbLIMU
4Nns 06paboTkn. ITO NO3BOMSAET YCMNELLHO UCNO/Mb30BaThb 3/1EKTPONOCTOAHHbIE MarHUTHbIE MNaTPoHbI Ha 3-X, 4-
X, 5-1 0CeBbIX CTaHkax 6e3 orpaHuyeHuin. Bonblioe ycunue KpensieHus n oTcyTcTBmMe Bubpauuin no3sonsieT
NPOM3BOAUTL BbICOKOCKOPOCTHYO 06paboTKy € GOMbLUMMKM NPUMYyCKaMu W MoflyyaTb TOYHble AeTanu C
BbICOKMM Ka4eCTBOM 06paboTaHHbIX MOBEPXHOCTEl

e MpoKas 06nacTb MpYMeHeHWst 6narofaps COBMECTMMOCTM MNpPaKkTUYeckyn C J/ObIMKM  CTaHKaMu U
obpabarbiBatoLLMu LeHTpamu: thpesepoBasibHbIMY, BEPTUKA/IbHbIMU  TOK@pHO-KapycenbHbIMU,
CBEP/IN/IbHLIMY, NTI0CKOLWANGIOBA/IbHLIMU 1 APYTUMNA

e He TPebylT 3NeKTPonMTaHUs BO Bpems 06pabOoTKM 3aroTOBOK W AeTasieil, SKOHOMUSI 3/1IEKTPO3IHEprun B
CpaBHEHUW C 06bIYHBIMM 3N1EKTPOMArHUTHLIMU 3axBaTaMu cocTasnseT 95%

e MpoAyMaHHas KOHCTPYKUWS, BbICOKOKAYECTBEHHble MaTepuasibl U KOMMOHEHTbl, OTCYTCTBME Harpesa
mMarHMtoB 1M 100% KOHTposb KadecTBa o6bopygoBaHus HVR MAG ob6ecneunBatoT AWUTENbHbIA CPOK
aKcnyarauum

e He TPebyT TEXHNYECKOro 06CNYXMBaHNSA N PE3EPBHbIX MCTOYHUKOB MUTaHUS

BbICOKas TOYHOCTb 3aXMMa C MUHUMa/IbHBIM GUeHNeM,  6e3onacHas U HafgexHas  dukcaumst  KpynHo-

6esonacHas M HafexHas uKcauusi: NOCTOSHHbIA W raBapuTHbIX AeTanell ¢ MUHUMa/IbHBIM pPafnasibHbIM

paBHOMEPHbII 32)KMM, NOMHAA NOAAEPXKKA 3aroTOBKM OGVeHMeM, BblAEPXKMBAET BbICOKME HArpysku npu
pesaHuu

TOYyHas  ukcauusi, pPaBHOMEpPHbIA 3axBaT 6e3  HafgexHoe W 6GesonacHoe yAaepxXaHue penbc B
Aedopmaumm getanm M BbiCOKasi CTabWIbHOCTb C  MpOLEecce MexaHUM4eckoin o6paboTku Ha crneunannsm-
MUHUMaSIbHBIM  paguasibHbIM GMeHneM B MpoLEecce  pOBaHHbIX CcTaHkax ¢ UllY, B Tom uucne abpasvMBHOM
LWAnchoBKM wncoBaHnn 1 opesepoBaHnm

JI06bIX HECMaHOapMHbIX 3adad, 8 MOM 4ucsie 07151 3a20MOBOK HecmaHoapMHbIX pasMepos, ¢
yBesiu4eHHol 8bicomoll Ma2HUMHbIX 10/10C08, O0NO/THUME/IbHbIM OCHaweHuUeM ¢hyHkyueul
pasmacHu4usaHusi 3a20mosoK U m.ri.
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	ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ПАТРОНЫ, ПЛИТЫ И ЗАХВАТЫ
	Компания HVR MAG - ведущий китайский лидер в области электропостоянных магнитных технологий, разработчик и производитель эффективных, безопасных и высококачественных промышленных решений на основе электроуправляемых постоянных магнитов. Имеет национальный сертификат высокотехнологичного предприятия Китая, множество запатентованных изобретений, связанных с технологиями электроуправляемых постоянных магнитов, устойчивые партнерские отношения с всемирно известными производителями, в том числе HITACHI, FUJITSU, ABB и Fanuc.  HVR MAG проявляет высокое внимание к деталям, осуществляет 100% контроль качества на всех этапах производства, включая выходной контроль каждой единицы продукции, имеет сертификаты ISO9001 и CE TUV, удостоверяющие соответствие оборудования HVR MAG европейским стандартам безопасности и подтверждающие наличие системы качества, управления производственными процессами и персоналом.
	Электропостоянные магнитные патроны, плиты и зажимы  предназначены для быстрой, надежной и точной фиксации ферромагнитных заготовок и деталей в процессе механической обработки на фрезеровальных, вертикальных токарно-карусельных, плоскошлифовальных и других станках и обрабатывающих центрах.
	Принцип действия:
	Электропостоянный магнитный патрон сочетает в себе характеристики постоянных и электро магнитов. В основе конструкции - постоянные магниты и электромагнитные катушки. В обесточенном состоянии магнитное поле постоянных магнитов обеспечивает патрону неизменную силу захвата, достаточную для удержания заготовки. Для зажима или освобождения детали на электромагнитные катушки в течение кратковременного периода подается электрический ток. Возникающее при этом электромагнитное поле взаимодействует с полем постоянных магнитов. Управление направлением и величиной подаваемого тока, изменяет направление и интенсивность результирующего магнитного поля. При совпадении направлений создаваемого электромагнитного поля и поля постоянных магнитов происходит усиление магнитного потока, что обеспечивает надежный захват заготовки. При встречной направленности полей происходит их взаимное компенсация, ослабление магнитного воздействия и освобождение детали.
	на катушку соленоида подается импульс тока длительностью 0,1 - 0,5 с
	происходит изменение полярности AlNiCo (Альнико) магнита
	неодимовый (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магниты становятся однонаправленными (монополярными)
	магнитные силовые линии концентрируются на поверхности полюсов, образуя замкнутый магнитный поток через обрабатываемую заготовку, что обеспечивает ее надежную фиксацию
	на катушку соленоида подается импульс тока длительностью 0,1 - 0,5 с
	происходит изменение полярности AlNiCo (Альнико) магнита
	неодимовый (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магниты становятся однонаправленными (монополярными), магнитные поля неодимового (NdFeB) и AlNiCo (Альнико) магнитов становятся разнонаправленными, компенсируют друг друга, перестают выходить за пределы магнитного модуля, в результате чего происходит освобождение (отпускание) заготовки

	Преимущества электропостоянных магнитных патронов, плит и зажимов:
	быстрая, надежная и точная фиксация ферромагнитных заготовок и деталей в процессе механической обработки на станках
	повышение эффективности использования станочного оборудования за счет сокращения вспомогательного времени, необходимого на установку, закрепление и снятие обрабатываемых деталей и заготовок. Время фиксации и освобождения заготовки не более 2 секунд
	позволяют разместить заготовку на магнитной поверхности, являющейся одновременно базовой поверхностью и элементом крепления


	ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ПАТРОНЫ, ПЛИТЫ И ЗАХВАТЫ
	постоянная магнитная сила захвата сохраняется неограниченное время, не требуется источник резервного питания
	возможность регулировки магнитной силы захвата заготовки
	расположение и конструкция магнитных полюсов позволяет магнитному потоку распространяться в горизонтальной плоскости с проникновением на ограниченную глубину и концентрироваться в теле заготовки, надежно удерживая ее. Магнитный поток не выходит за пределы удерживаемой заготовки (локализованное магнитное поле), предельно низкий кратковременный уровень вредного электромагнитного излучения, отсутствие электропомех и остаточного магнетима
	усилие крепления распределяется равномерно по всей зоне контакта без деформаций заготовки. При этом поверхности заготовки, не находящиеся в контакте с магнитным патроном, остаются свободными для обработки. Это позволяет успешно использовать электропостоянные магнитные патроны на 3-х, 4-х, 5-и осевых станках без ограничений. Большое усилие крепления и отсутствие вибраций позволяет производить высокоскоростную обработку с большими припусками и получать точные детали с высоким качеством обработанных поверхностей
	широкая область применения благодаря совместимости практически с любыми станками и обрабатывающими центрами: фрезеровальными, вертикальными токарно-карусельными, сверлильными, плоскошлифовальными и другими
	не требуют электропитания во время обработки заготовок и деталей, экономия электроэнергии в сравнении с обычными электромагнитными захватами составляет 95%
	продуманная конструкция, высококачественные материалы и компоненты, отсутствие нагрева магнитов и 100% контроль качества оборудования HVR MAG обеспечивают длительный срок эксплуатации
	не требуют технического обслуживания и резервных источников питания
	СЕРИЯ HMC1 ДЛЯ ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ
	высокая точность зажима с минимальным биением, безопасная и надежная фиксация: постоянный и равномерный зажим, полная поддержка заготовки

	СЕРИЯ HMC2 ДЛЯ ВЕРТИКАЛЬНЫХ ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНЫХ СТАНКОВ
	безопасная и надежная фиксация крупно-габаритных деталей с минимальным радиальным биением, выдерживает высокие нагрузки при резании

	СЕРИЯ DYCM ДЛЯ ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫХ СТАНКОВ
	точная фиксация, равномерный захват без деформации детали и высокая стабильность с минимальным радиальным биением в процессе шлифовки

	СЕРИЯ ПАТРОНОВ ДЛЯ МЕХОБРАБОТКИ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ РЕЛЬС
	надежное и безопасное удержание рельс в процессе механической обработки на специализи-рованных станках с ЧПУ, в том числе абразивном шлифовании и фрезеровании
	Индивидуальное изготовление электроперманентных магнитных патронов HVR MAG для любых нестандартных задач, в том числе для заготовок нестандартных размеров, с увеличенной высотой магнитных полюсов, дополнительным оснащением функцией размагничивания заготовок и т.п.



