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WUnunbku-ynopbl Tun SD WMPOKO TMNPUMEHSOTCS B CTPOUTENLCTBE  AJ1A
MEXAHWYECKOTO CLEMEHNS Y COBMECTHOW paboThbl CTa/ibHbIX 3/IEMEHTOB U
6eTOHAa B CTA/IEXENE306ETOHHbIX KOHCTPYKLMUAX, B TOM 4YUC/le MNEPEKPbITUAX
KOMMO3WUTHO KOHCTPYKLMU C WCMOSIb30BAaHWEM MPOPUIMPOBAHHOIO HacTuia B
KauyecCTBe HECYLLEero ajieMeHTa.

Lnnnbka-ynop ABNSIETCS Pa3HOBUAHOCTLI0O aHKEPHOMO KPEMEXHOro n3aenus, npegHasHaueHHoro Ansi HafeXHoro
CUEN/IEHNA CTaNlbHON KOHCTPYKLMU C GETOHOM, BbINOMHAETCA B BUE Ka/IM6POBAHHOMO CTa/lbHOTO CTEPXHS
AvnamvetpoM oT 10 Ao 25 MM C KpyI/1oit ToN0BKO, NpuBapnBaemMoro cBo60HbIM TOPLIOM K CTaslbHOMY OMOPHOMY
3N1EMEHTY, U3rOTAB/IMBAETCA 13 MasIOyr/IEPOANCTON CTanm Ha crneymasibHbIX Npeccax Nnocne XonogHon 06paboTku
[laBNEHNEM U KOBKW FOMOBOK.

M3-3a orpaHWYEeHHOW MOAAT/IMBOCTM M XOPOLUE CNOCOBGHOCTM BOCMPUATUS Harpy3oK Ha M3rmb u pacTshkeHue
LUNWNBbKMA-YNOPbl  OTHOCAT K KaTeropum rubkux ynopoB - 3heKTMBHOMY pelleHuto, obecneyrBaroemy
COBMECTHYI0 AedhopmaLmio Xene3o6eToHHOW NauTbl, 6anoK NepekpbITUs 1 NPoMANpPoBaHHOTO HacTuna (Npu ero
MCMNO/Ib30BaHMN B Ka4ecTBe HeECbEeMHOW onastybku). B npouecce nonepeyHoro nsrnba nepekpbItvsa rmokme ynopsi
BOCMPVHMMAIOT CABUratoLLme yCuamsa Mexay aneMeHTaMmm KOHCTPYKLMKM, 06ecneunsatoT HagexHoe MexaHuyeckoe
cuensieHve 1 NPensaTCTBYIOT OTPbIBY U OTC/IOEHNI0 BETOHHOM M/IMTLI OT BEPXHUX NOSICOB 6asiok 1 npodhHacTua.

W § )

LUNUNbKK-ynopsbl, NpuBapeHHble K BEPXHWM MosicaM CTaslbHbIX 6Gasiok
NepeKkpbITUiA, CAyXaT 3aknafHbiMyW JeTaisMU  Npyu  NOC/eayioLlem
GETOHNPOBaHMK. FBMSISCb 4acTblo apMaTypHOro Kapkaca, No3BoNsioT
co3/aBath KaueCTBEHHble KOMMO3UTHbIE KOHCTPYKLMW,
npeaAcTaBnsowWye coboil coyeTaHue CTaslbHbIX KapKacHbIX 6asiok ¢
Hapy)XHOli oThAenkoi u3 kenesobetoHa. B cnydae npUMeEHEHWs!
CTa/IbHOTO  MPOU/IMPOBAHHOTO HAacTWna B KayeCTBE HECHEMHOIA
onaslyGKu npvBaprBatoTcs K 6asikaM METOAO0M CKBO3HOMO MpPOMN/aB/eHNs
HacTuna, nM6o uepes npeaBapuTeslbHO MPOCBEP/IEHHOE OTBepcTuE.
MoryT MNpUMEHATbLCA B COYETAHUWM C  3aKIafHbIMK  NacTUHAMM,
yCTaHaBNMBaEMbIMU B MOHO/IMTHbIE e1e306eTOHHbIE KOHCTPYKLMN.

MpuBapka ynopos — adppeKkTnBHAs 1 BbICOKONPOU3BOAMTEbHAA TEXHOMIOMMSA CBapHOro COefUHEHUs Kpenexa,
obecneunBarolan ynobcTBO U rMOKOCTb €€ MNPUMEHEHWS B CTPOWUTENLCTBE, MUHMMU3ALMIO 3aTpaTr Ha
NPon3BOACTBO U HE TpebytoLlas BbICOKON KBanudmkaumm ceaplymuka. MNMpouecc npmMBapkm O4HOr0 rmbkoro ynopa
3aBUCUT OT ero guametpa 1 3aHumaet ot 0,2 o 0,8 cekyHa. CpeAHsAs NpPoM3BOAUTENBHOCTL MPUBAPKU LUMNUIEK-
YNOPOB COCTAB/AET 6 - 8 LWUT. B MUHYTY.

[na npvBapkn ynopa ucnonb3yeTcsl creunanbHoe 060pyAoBaHue A1 AyroBOl CBapKu C BO3GYXAEHMEM [yru
pasmblkaHmeM uUenun (TexHonornss Drawn Arc Stud Welding), OCHOBHbIMW 371EMEHTaMWN KOTOPOro SIB/IAKTCA
WCTOYHMK MWUTaHWS CBAPOYHOM Ayru, a TaK XXe CBapO4HbliA NMUCTOMET C 3aXUMHbIM YCTPOMCTBOM (LaHroi) u
CcMCTEMOi noabEMa/onyckaHms Wnunbku. MpuBapka MOXET OCYLLECTBNSATLCS B CPeAe 3aluUTHOro rasa, ofHako,
Hanbosiee pacnpoCcTpaHeHHbI cnocob — NCNo/Ib30BaHNe OAHOPA30BOr0 3alUMTHOIO KepaMMyecKoro Kobla Tuna
UF, “3roTOB/IEHHOTO MpeccoBaHWeM crneuvanbHON (hOPMOBOYHON CMECcU W BbINOHAOWEro posb ¢HCOBOro

KO/bLia.
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war 2 — cuctema nogbema CBapo4HOro NMCTosieTa NepemMeLlaeT WNUbKy-ynop BBEPX Ha paccTosHue,
Heob6xoayMoe Ans 06pa3oBaHMsA CBApOYHON Ayru. Ha WNW/bKy, BbICTYNAtoLLYH B PONN 3/1EKTPOAaA,
nogaetcs ToK 60/1bLUOo BennunHbl oT 300 go 2500 A (B 3aBUCUMOCTM OT AMaMeTpa ynopa), Co3aatoLLmii

ayry

1 2 3 4 5

war 1 - Wnuibka-yrnop ¢ kKepammnyecknm KosibLIOM yCTaHaB/IMBAETCA Ha NOBEPXHOCTb AeTau

war 3 - 3a KOPOTKUIAi NPOMEXYTOK BPEMEHU pacnnaBnseTcs TopeL, aHKepHOro yrnopa v ceapuBaemMas
NOBEPXHOCTb B MSATHE KOHTAKTa

war 4 - cucteMa onyckaHusi CBapo4HOro NUCTosIeTa Norpy>XaeT yrnop B CBAPOUHYHO BaHHY, Noc/ie Yero
npekpallaeTcs nogada Toka. Hafetoe Ha LWNWbKY KepaMUyeckoe KOsbLo COOTBETCTBYHIOLLErO fAuameTpa
o6ecneynBaeT 3alLMTy 30HbI CBAPKM OT OKMUCIUTESbHLIX NPOLIECCOB, COXPAHSIET TENI0 B paboyeii 30He, He
[Jonyckasi peskoro ocTbiBaHUs!, NPefoTBPALLAET pasbpbi3rnBaH/e pacniaBieHHoro MeTanna u
paBHOMEPHO ero pacnpegesnsier B CBapO4HOI BaHHe, (DOPMUPYSi CBAPHOI LLOB B BUAE KOJbLEBOrO Baslvka

war 5 - nocsne oxnaxaeHus 1 Kkpuctanmsauum metanna (okono 10 ¢) ofHOpPa30Boe Kepammyeckoe
KOMbLIO yaansetcs (nyTeM paspylueHus). B pesynbsrare nosyyaetcs HaaexHoe CBapHOEe COeIMHEHME C
MPOYHOCTHBLIMU XapaKTepuCTKamu, NPEBLILLAILIMMI MaTepuasbl yrnopa v CBapMBaeMoii NoBEPXHOCTH.

MHoronieTHee NpPMMEHEHWEe TEXHOMOTMM MpUBapKM TMOKUX YMOPOB BO BCEM MUpPE [AOKasano CBOH
3(pheKTUBHOCTb, HAAEXHOCTb U 6e30MacHOCTb.

e aBTOZOPOXHbIX 3CTaKaf, aBTOMOOW/IbHbIX, NMELIEXOAHbIX U XeNe3HOA0POXHbIX MOCTOB, MyTEMNPOBOAOB U T.M.
(coeanHeHne HecyLMX CTasibHbIX KOHCTPYKLWIA C Xene3o6eToHHbIMY NnTamMu Npoelxeid YacTu 1 3akiagHbix
naacTuH ¢ 6ETOHOM, BO3BeEHE Xene3006eTOHHbIX 0NOp W NPOMETHbIX KOHCTPYKLMiA)

e BbICOTHbIX 34aHUIA, MHOFOYPOBHEBbLIX NMAPKUHIOB, CMIOPTUBHbIX COOPYXEHWI, TOPTrOBbIX LEHTPOB, aHrapoB U T.N.
(MeXaTaxHble Xene306eToHHble NEPEKPbITUS, B T.4. C NPOCUINPOBAHHBIM HACTU/IOM B KAYeCTBe HECHEMHOL
onaslybkn, CO60PHOMOHOMIUTHBIE KOHCTPYKLMW, 3aknafHble AeTanv GasiKOHHbIX KOHCTPYKUMA, NTECTHUYHbIX
MapLUeW, 3aLLMUTHbIX OrpadkKAeHW 1 T.N.)

e CMOPTMBHbIX COOPYXEHW (Kene3obeTOHHble KOHCTPYKUMU HECYLLEero kapkaca W Kyrnona CcTaavoHa,
3pUTENBCKUX TPUBYH, apeHbl 1 T.0.)

e ATOMHbIX 3/1EKTPOCTAHLUMIA ()KENe306eTOHHbIE KOSOHHbI, NEePeKpbITUS MALIMHHOIO 3a/1a W LiaxTa peakTopa,
3ak/1afiHble aHKepHbIe M1aCTVHbI XENe306€TOHHbIX KOHCTPYKLWIA 1 T.N.)
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+ MOBbIWEHNE HEeCyLehn CnocoBHOCTM CTasIeXene3006eTOHHbIX KOHCTPYKLMA, CO3f4aHMe KayeCTBEHHbIX
KOMMO3UTHbIX KOHCTPYKLMIA M3 CTaslbHbIX KapKacHbIX 6aslok C Hapy>XHOW OTAENKOW Wu3 Xene3obeToHa,
BO3MOXHOCTb YBE/IMYEHUS] LUMPUHbI NPOMETOB U MNEpPeKpbITU  MO3BOMSAT peasi3oBaTb C/IOXHbIE
apPXUTEKTYPHbIE N UHXEHEPHbIE PELLEHUs, ONepaTMBHO BHOCUTb U3MEHEHUSI B KOHCTPYKLUUIO, paLyoHaibHO
MCMo/b30BaTh MNOME3HYHO N0Wab

« BO3MOXHOCTb NPMMEHEHNS Pa3/INyHbIX KOMOMHALMIA MaTepuasioB NPUBapHON AeTasn N AETa/IN-OCHOBbI
 MOBbILLEHNE OFHECTOMKOCTN U CENCMOYCTOMYMBOCTI BO3BOAMMON CTaN1eXene3006eTOHHOM KOHCTPYKLNN

e [OCTYMHOCTb TEXHONOTWMW, HE TPEOYIOLLEN BbICOKOIN KBaIMuKaLmMm cBapLimka n He 3aBUCSLLEl OT NOTO4HbIX
yCNoBWi

e COKpalleHne CpoKoB 1 CTOMMOCTU CTPOUTENIbCTBA 06bEKTOB

KomnaHua «KOHTYP» ocyLLecTB/IAET NOCTaBKy LUNueK-ynopos (SD) ¢
KepammnyeckUmMm KosibLiaMmn, COOTBETCTBYHOLLMX TpeboBaHusim FTOCT P
55738-2013 1 ISO 13918:2008, a Tak e crneLmanbHOro CBapoyHoOro
060pynoBaHnA 4718 NPUBaPKN TMOKMX YNOPOB, OrHEYNOPHbIX aHKePOB,
pe3b60BbIX LINWAEK N N30AALMOHHBIX LUTUTOB.

Mo 3anpocy — uHOUBUOYa/IbHOE U320MOB/IEHUE CrieyuasibHbIX NpusapHbix oemasieli 07151 pa3/ludHbIX 3adad.
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	ШПИЛЬКА-УПОР
	Шпильки-упоры тип SD широко применяются в строительстве для механического сцепления и совместной работы стальных элементов и бетона в сталежелезобетонных конструкциях, в том числе перекрытиях композитной конструкции с использованием профилированного настила в качестве несущего элемента.
	Шпилька-упор является разновидностью анкерного крепежного изделия, предназначенного для надежного сцепления стальной конструкции с бетоном, выполняется в виде калиброванного стального стержня диаметром от 10 до 25 мм с круглой головкой, привариваемого свободным торцом к стальному опорному элементу, изготавливается из малоуглеродистой стали на специальных прессах после холодной обработки давлением и ковки головок.
	Из-за ограниченной податливости и хорошей способности восприятия нагрузок на изгиб и растяжение шпильки-упоры относят к категории гибких упоров - эффективному решению, обеспечивающему совместную деформацию железобетонной плиты, балок перекрытия и профилированного настила (при его использовании в качестве несъемной опалубки). В процессе поперечного изгиба перекрытия гибкие упоры воспринимают сдвигающие усилия между элементами конструкции, обеспечивают надежное механическое сцепление и препятствуют отрыву и отслоению бетонной плиты от верхних поясов балок и профнастила.
	Шпильки-упоры, приваренные к верхним поясам стальных балок перекрытий, служат закладными деталями при последующем бетонировании. Являясь частью арматурного каркаса, позволяют создавать качественные композитные конструкции, представляющие собой сочетание стальных каркасных балок с наружной отделкой из железобетона. В случае применения стального профилированного настила в качестве несъемной опалубки привариваются к балкам методом сквозного проплавления настила, либо через предварительно просверленное отверстие. Могут применяться в сочетании с закладными пластинами, устанавливаемыми в монолитные железобетонные конструкции.
	Приварка упоров — эффективная и высокопроизводительная технология сварного соединения крепежа, обеспечивающая удобство и гибкость ее применения в строительстве, минимизацию затрат на производство и не требующая высокой квалификации сварщика. Процесс приварки одного гибкого упора зависит от его диаметра и занимает от 0,2 до 0,8 секунд. Средняя производительность приварки шпилек-упоров составляет 6 - 8 шт. в минуту.
	Для приварки упора используется специальное оборудование для дуговой сварки с возбуждением дуги размыканием цепи (технология Drawn Arc Stud Welding), основными элементами которого являются источник питания сварочной дуги, а так же сварочный пистолет с зажимным устройством (цангой) и системой подъёма/опускания шпильки. Приварка может осуществляться в среде защитного газа, однако, наиболее распространенный способ – использование одноразового защитного керамического кольца типа UF, изготовленного прессованием специальной формовочной смеси и выполняющего роль флюсового кольца.

	ШПИЛЬКА-УПОР
	Процесс приварки выглядит следующим образом:
	шаг 1 - шпилька-упор с керамическим кольцом устанавливается на поверхность детали
	шаг 2 – система подъема сварочного пистолета перемещает шпильку-упор вверх на расстояние, необходимое для образования сварочной дуги. На шпильку, выступающую в роли электрода, подается ток большой величины от 300 до 2500 А (в зависимости от диаметра упора), создающий дугу
	шаг 3 - за короткий промежуток времени расплавляется торец анкерного упора и свариваемая поверхность в пятне контакта
	шаг 4 - система опускания сварочного пистолета погружает упор в сварочную ванну, после чего прекращается подача тока. Надетое на шпильку керамическое кольцо соответствующего диаметра обеспечивает защиту зоны сварки от окислительных процессов, сохраняет тепло в рабочей зоне, не допуская резкого остывания, предотвращает разбрызгивание расплавленного металла и равномерно его распределяет в сварочной ванне, формируя сварной шов в виде кольцевого валика
	шаг 5 - после охлаждения и кристаллизации металла (около 10 с) одноразовое керамическое кольцо удаляется (путем разрушения). В результате получается надежное сварное соединение с прочностными характеристиками, превышающими материалы упора и свариваемой поверхности.
	Многолетнее применение технологии приварки гибких упоров во всем мире доказало свою эффективность, надежность и безопасность.

	Наиболее широко гибкие упоры используются в строительстве:
	автодорожных эстакад, автомобильных, пешеходных и железнодорожных мостов, путепроводов и т.п. (соединение несущих стальных конструкций с железобетонными плитами проезжей части и закладных пластин с бетоном, возведение железобетонных опор и пролетных конструкций)
	высотных зданий, многоуровневых паркингов, спортивных сооружений, торговых центров, ангаров и т.п. (межэтажные железобетонные перекрытия, в т.ч. с профилированным настилом в качестве несъемной опалубки, сборномонолитные конструкции, закладные детали балконных конструкций, лестничных маршей, защитных ограждений и т.п.)
	спортивных сооружений (железобетонные конструкции несущего каркаса и купола стадиона, зрительских трибун, арены и т.п.)
	атомных электростанций (железобетонные колонны, перекрытия машинного зала и шахта реактора, закладные анкерные пластины железобетонных конструкций и т.п.)
	Компания «КОНТУР» осуществляет поставку шпилек-упоров (SD) с керамическими кольцами, соответствующих требованиям ГОСТ Р 55738-2013 и ISO 13918:2008, а так же специального сварочного оборудования для приварки гибких упоров, огнеупорных анкеров, резьбовых шпилек и изоляционных штифтов.




